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Ksigzka — drogocenne dziecko mysli ludzkiej, nie od-
razu przychodzi na $wiat w tej postaci, w jakiej ja widzicie
na wystawach i pétkach ksiegarni, w bibljotekach, czytel-
niach i w jakiej ja posiadacie.

Zanim dostanie sie do rgk czytelnika, przechodzi dlugie
okresy, w ktorych kazdy z pracownikéw przykiada cza-
steczke swojg do ogoélnej catosci. A cato$é ta skitada sie
z wielu odreibnych ogniw, przebiega rozmaite drogi, pochita-
nia prace i mysli diugiego szeregu ludzi, przyczyniajgcych
sie do powstania ksigzki.

Nalezatoby wyodrebni¢ dwa gléwne etapy tworzenia
ksigzki. Jeden do powstania rekopisu, drugi do wydania
skonczonej ksigzki. Twércg rekopisu jest autor. On daje
ksigzce tres¢ duchowg, on przelewa na papier mysli, uczu-
cia, fantazje, daje ludzkosci owoce studjéw diugoletnich,
naucza, uszlachetnia, wzrusza, pociesza lub zabawia. Au-
tor stwarza dzieto, ktére nazywamy rekopisem. Rekopis
zatem jest pierwsza, niezbedng podstawg, z ktérej powsta-
je ksiazka. Rekopisem nazywamy dzieto autora, choéby by-
to pisane na maszynie.

Ale obok autora posrednim tworcg rekopisu jest czesto-
kro¢ wydawca. Nie pisze wprawdzie sam, ale poddaje au-
torowi mysli, ktére nalezatoby oblec w forme pisana. | wie-
cej nawet: zadaniem wydawcy jest tworzenie pewnych cy-
klow ksigzek, stanowiacych zwartg catos¢. Tak np, w wy-
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dawniotwie M. Arcta: Czerwone Ksigzki, Bibljoteka Wiel-
kich Pisarzow, stowniki, dzieta naukowe, wydawnictwa albu-
mowe i t. p. W tych wypadkach wydawca nie czeka, az
autor sie do niego zgtosi, lecz sam wybiera odpowiednich
pracownikéw, powierzajac im wykonanie zgdanych zadan,
t. j. napisanie, lub przettumaczenie, a czasem nawet wy-
szukuje ksigzki dawniejszych autoréw potrzebne do cato-
$ci danego wydawnictwa.

Wydawca wiec czesto planuje ksigzki, lub nawet cate
bibljoteki, a wykonaniem jego plandéw zajmujg sie pisarze-
wspbtpracownicy firmy wydawniczej.

Tak wiec wydawca jest moralnym twdrcg strony we-
wnetrznej ksigzki, lecz réwniez tworzy i czes¢ zewnetrzna.
Jest bowiem jakgdyby mdzgiem olbrzymiej ilosci rak: ry-
sownikéw, grafikéw, drukarzy, zecerow, maszynistow i ca-
tej rzeszy tych wszystkich, ktérzy cho¢ w drobnej czastce
sg 'wsipottworcami ksigzki.

Kazdy z nich spetlnia powierzong sobie robote mecha-
nicznie, dbajgc jedynie o poprawne wykonanie.

Wydawca natomiast musi ogarnia¢ cato$¢ i od chwili
przyjecia do druku rekopisu decyduje, jaka bedzie jego
koncowa postac.

Decyduje, jaki bedzie format ksigzki, jaki papier, wiel-
kos¢ i ksztatt liter, rysunki, oktadka, decyduje, w jakiej ilo-
sci wyplynie na rynek ksiegarski, jaka bedzie jej cena i t, d.

Praca jego jest wiec pracg mozgu. Zadaniem jego jest
uswiadomi¢ sobie wszystko, co sie danej ksiazki tyczy i po-
wierzy¢ wykonanie skomplikowanych prac odpowiednim
pracownikom,

Do powstania ksigzki niezbe'dne sg materjaty jak; papier,
klisze, czcionki, fanba drukarska oraz maszyny do sklada-
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nia, jak linotypy, monotypy, maszyny do druku ptaskie, ro-
tacyjne, maszyny introligatorskie i wiele innych.

Nad przygotowaniem materjatu i maszyn pracuje dhugi
szereg fabryk i ludzi. Ich wytwory przechodzg do zakia-
doéw, stwarzajacych ksigzke. Maszyny, papier, czcionki po-
stusznie spetniaja wole ludzka i wykonywajg prace, kté-
rej ostatecznym celem jest ksigzka.

Wreszcie ksigzka jest gotowa i jest puszczona w obieg.
Ale nie odrazu dostaje sie do rgk czytelnika. Wedréwka
jej jeszcze nie skonczona. Musi przejsé przez potki ksie-
garskie i coraz inne rece coraz nowych ludzi zfblizajg jg do
celu.

A celem ksigzki jest — by¢ pozyteczng!



/. Od rekopisu do drukarni.

W jaki spos6b autor przystepuje do pisania, co jest dla
niego pobudka, ze pisze w ten, a nie w inny sposéb, dlacze-
go wybiera takie, a nie inne tematy, jest to sprawa indywi-
dualna, tak zalezna tylko od niego samego, ze niepodobna
podciggnac jej pod jakiekolwiek prawidta.

Poniewaz zajmujemy sie tylko techniczng strong po-
wstawania ksigzki, nie bedziemy wnika¢ w to, jaka powin-
na byc¢ tres¢ rekopisu. Co do strony technicznej, to pozada-
ng jest rzecza, aby autor dostarczyt wydawcy rekopis pi-
sany po jednej stronie papieru, wyraznie, najlepiej na ma-
szynie. Ulatwia to ogromnie przeczytanie, a szczegodlnie
wazne jest przy sktadaniu, gdy zecer, nie bedac zmuszony
do mozolnego sylabizowania po literce, bedzie sktadat pre-
dzej i popeini mniej omyiek.

Wydawca albo decyduje sam, czy dany rekopis nadaje
sie do druku, albo powierza jego ocene redaktorowi wydaw-
nictwa, lub referentom odpowiednich dziatéw, ktérymi po-
winni by¢ ludzie, dokladnie znajacy odpowiednig gataz
wiedzy lub literatury.

Kiedy rekopis zostanie zakwalifikowany, jako nadajgcy
sie do druku — autor zawiadomiony o tern przystepuje do
spisania z wydawcg t. zw. umowy autorskie;.

Wobweczas albo, co obecnie jest zreszta rzadko praktyko-
wane, sprzedaje rekopis na wiasnos¢ wydawcy, albo uma-
wia sie, w jakiej ilosci egzemplarzy i kiedy wyjdzie jego
ksigzka, i ile wynosi¢ bedzie jego honorarjum.



Stosunki miedzy wydawcami i autorami sg uregulowane
przez specjalne prawo autorskie.

Prawo autorskie ma na celu ochrone prawa wiasnosci
autoréw i wydawcow. Z wazniejszych jego postanowien
nalezy wymieni¢ niektére.

Rekopis stanowi witasnos$¢ autora, ktorg, jak juz byto
wyzej wspomniane, rozporzgdza wedlug swego uznania.
Przedrukowywanie ksigzek jest wzbronione, a i autor przed
wyczerpaniem nakiadu nie moze przystapi¢ do nowego wy-
dania.

Ttumaczy¢ mozna tylko za zgoda i wiedzg autora.

Z chwilg Smierci autora puscizna literacka przechodzi
na wiasnos$¢ spadkobiercow. Mogg oni rozporzadza¢ nig do-
wolnie, sprzedawac i zawiera¢ umowy az do pewnego okre-
su czasu od $mierci autora, w Polsce 50 lat, w innych kra-
jach 50, lub 30. Wéwczas dzieta jego przechodzg na wia-
sno$¢ publiczng i kazdy moze je wydawac lub ttumaczyc.

Po przyjeciu rekopisu do druku autor nie traci z nim
kontaktu, lecz omawia z wydawca sposéb wydania, a przy
ksigzkach ilustrowanych odbywa konferencje z rysowni-
kiem, podsuwajagc mu projekty rysunkdéw; w niektdrych
dzietach naukowych wykonywa czestoikro¢ sam schematy,
ktérych opracowanie powierza rysownikowi.

llustracje moga by¢ kolorowe, lub jednobarwne. Przy
jednobarwnych wydawca wskazuje rysownikowi technike,
jaka maja by¢ wykonane. Jest to konieczne dla przygoto-
wania klisz. Tu nalezy zaznaczyé, ze odréznia sie naogot
dwie techniki; kresikowsg i siatkowa.

Oba gatunki otrzymuje sie w kliszami droga chemiczna,
przez dziatanie kwasow na metal, na ktory fotograficznie
zostat przeniesiony rysunek.
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Otrzymanie ilustracyj kolorowych jest bardziej skomipli-
kowane. Najdawniejszym sposobem byto reczne podmalo-
wywanie rysunkow juz w gotowych ksigzkach. Zczasem
jednak zostato to zastgpione szybszemi, bardziej precyzyj-
nemu sposobami technicznemi. Nalezg do nich przedewszyst-
kiem litografja i druki wieloibarwne i wiele innych mnigj
jeszcze rozpowszechnianych, jak: offset, Swiattodruk i t, p.

Sposoéb litograficzny otrzymywania ilustracyj polega na
tern, ze zamiast zwyklej kliszy uzywa sie specjalnego ka-
mienia, tupku bawarskiego. Rysownicy w litografji kopjuja
dokiadnie na kamieniu oryginat rysunku, przytem, jezeli
rysunek jest kolorowy, kazdy kolor zostaje oddany na
innym kamieniu. Fotolitografja jest o tyle prostsza, ze za-
miast zmudnego przerysowywania, odbitki otrzymuje sie
zapomoca fotografji. W obu wypadkach kamien zaste-
puje klisze tak, ze przy pomocy maszyny litograficznej od-
bija sie na papier wprost z kamienia kazdy kolor pokolei.
Dla otrzymania wiernej kopji oryginatu stosuje sie nieraz
znaczng ilos¢ barw. Normalnie odbija sie 6 — 14 razy, za
kazdym razem inny kolor.

Sposobem litograficznym drukuje sie réwniez kopje ob-
razéw, afisze, akcje, banknoty i t. d. W niektérych wypad-
kach potrzebne sg kamienie znacznych nawet rozmiaréw.
Poniewaz kamienie takie sg bardzo drogie, gdyz koszt ich
dochodzi do tysigca ztotych,—ipo odbiciu wymaganej ilosci
egzemplarzy kamienie szlifuje sie. Kamienn wyszlifowany,
to jest taki, na ktérym nie zostato $ladu poprzedniego ry-
sunku, uzywa sie ponownie. Szlifowa¢ mozna znaczng ilos¢
w7y, gdyz zbiera sie z kamienia tylko cieniutkg warstewke.

W drukarstwie najzupeiniej zastepujg litografje druki
wielobarwne, o dwu, trzech, czterech kolorach. Dla zrozu-
mienia techniki drukéw wielobarwnych konieczna jest pew-
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na znajomos$¢ optyki. Istniejg mianowicie trzy barwy za-
sadnicze: czerwona, niebieska i z6Ha; a ich kombinacje po-
zwalajg otrzymac wszystkie znane kolory. | tak np.: niebie-
ski i zéhty dajg zielony, czerwony i z6tty — pomaranczowy,
czerwony i niebieski — fioletowy i t. d. Uzywajac w réz-
nych ilosciach réznych odcieni barw zasadniczych, otrzy-
mujemy dowolne kolory. Na mieszaniu barw zasadniczych
i rozktadaniu barw pochodnych opiera sie wiasnie techni-
ka drukéw wielobarwnych.

llustracje barwng, wykonang przez malarza, rozktada-
my sposobem fotograficznym na barwy zasadnicze i z kaz-
dej z trzech fotografij siporzgdzamy klisze.

Wydawca, zanim odda rekopis do druku, okresla przy-
szty wyglad, rozmiar, a nawet przysztg cene ksigzki.

Jedng z pierwszych rzeczy jest wybor papieru”*), ozna-
czenie wielkosci stronicy, rodzaju pisma — czcionek /).

Po doikonaniu tego nastepuje obliczanie rozmiaru ksigz-
ki. Zadanie to napozor trudne, jest w istocie niezmiernie
proste.

Oblicza sie w rekopisie ilos¢ liter w wierszu peinym, to
jest nie koniczacym sie w $rodku stronicy, ani nie zaczynaja-
cym sie wecieciem (a capite). Dla dokiadnosci lepiej wziaé
kilka wierszy i otrzymang $rednia uwaza¢ za przyblizong
ilos¢. W ten sam sposob znajduje sie ilos¢ wierszy na stro-
nicy, mnozy sie ilos¢ liter w wierszu przez ilo$¢ wierszy.

Znajac rodzaj czcionek, z tatwoscig dowiedzie¢ sie moz-
na, ile liter druku zawiera¢ bedzie przyszta stronica ksigzki.

O papierze bedzie szczegétowo w rozdziale 1V,
Patrz przy czcionkach w nastepnym rozdziale.
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Przyktad kalkulacji drukarskiej.



Podzieliwszy ilos¢ liter w rekopisie przez sume ilosci
liter na jednej stronicy drukowanej, otrzymuje sie do-
ktadng ilo$¢ stronic.

Przykiad: W rekopisie obliczono trzy wiersze: 31, 28, 34
litery, razem 93 litery, $rednio jeden wiersz 31 liter. Kilka
stronic ma 25, 21, 23 wierszy. Suma 69, $rednia 23. Na
stronicy zatem miesci sie 31 X 23 = 711 liter. Rekopis
zawiera 600 stronic. Ogoélna suma liter wynosi zatem
711 X 600 =: 426.600 liter. Teraz o ile wiadomo, ze wiersz
druku skiada sie z 42 liter, a na stronice idzie czterdziesci
wierszy druku, suma liter na stronicy bedzie 42X40=1.680
liter. A zatem ilo$¢ stronic w ksigzce 426.600 : 1.680, czyli
okoto 253,

Z gabinetu wydawcy rekopis wedruje do drukarni?®).
Kierownik drukami ze swej strony przedstawia wydawcy
tak zwang kalkulacje drukarska, ktéra podaje w przybli-
zeniu cene skiadu, druku, korekty i t. d.

Po ostatecznem porozumieniu sie z wydawcg drukarz
moze przystgpi¢ do wiasciwego tworzenia ksiazki i w tym
celu oddaje rekopis zecerom do ztozenia.

Wydawcéw, posiadajagcych wiasne drukarnie, jest wzglednie
niewielu. Najczesciej drukarnie sa samodzielnemi przedsiebiorstwami,
ktére, po sporzadzeniu uprzednio kosztorysu, drukujg ksigzki dla wy-
dawnictw.



//. Zecer nia.

Istniejg dwa zasadnicze rodzaje sktadania: reczny i ma-
szynowy. Zajmiemy sie najpierw recznym, jako dawnigj-
szym i do tej pory, przynajmniej w Polsce, bardziej rozpo-
wszechnionym.

Podstawg skifadu recznego jest czcionka. Wynalazt ja
Gutenberg, w roku 1435. Data ta moze by¢ uwazana za prze-
tomowa w produkcji ksigzki, gdyz do tej pory rekopisy
byty mozolnie i z wielkim naktadem czasu przepisywane po
klasztorach, lub tez cate stronice wyrzynane w drzewie i od-
bijane na papierze, co réwniez wymagalo ogromnej pracy
i trudu. Nic tez dziwnego, ze ksigzki byty drogie, a posiada-
nie ich stanowito caty majatek. Dopiero od wprowadzenia
przez Gutenberga ruchomej czcionki ksigzka stata sie tan-
szg i z wiekszg tatwoscig mogta sie rozpowszechniac.

Drukarstwo, a z niem i czcionka przeszty od czaséow Gu-
tenberga ogromng ewolucje, W dawniejszych czasach dru-
karz byt jednoczesSnie grawerem i odlewaczem czcionek,
i wyrabiat je dowolnie, nie krepujac sie zadnemi prawidia-
mi w wyborze ksztattu i wielkosci. Obecnie wszystko zo-
stato unormowane przez odpowiednie prawidia i reguly,
a niestosowanie sie do nich we wspoétczesnem drukarstwie
jest nie do pomyslenia.

Czcionka jest to stupek wysokosci 24 mm, wykonany ze
stopu kilku metali. W skilad tego stopu wchodzag otéw
80—8&®/0, antymon 12— 18R i cyna 3—47/4, w niektérych
panstwach, jak np. w Anglji, dodaje sie jeszcze niewielkg
domieszke miedzi.
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Na jednym koncu czcionki znaj-
duje sie odwrdcona litera (w jezy-
ku drukarskim ocziko). Oczko moze
byé roznej wielkosci i ksztattu, za-
leznie od rozmiaru, t. zw. kegla,
i gatunku pisma. Z jednej strony

Czcionki. stupka znajduje sie rowek, t. zw,
sygnatura.

Wiekszos¢ krajéow cywilizowanych postuguje sie alfa-
betem tacinskim”). Pismem najczes$ciej uzywanem w tym
alfabecie jest t. zw. antykwa. Odznacza sie ona okragto-
Scig ksztattu i spokojnym, zharmonizowanym krojem, Z an-
tykwy powstato wiele gatunkéw pisma, nieraz bardzo fan-
tazyjnych.

Mimo réznic kroju, wszystkie czcionki podlegajg usta-
lonym prawidlom co do wysokosci i wielkosci oczka.

W ielkos¢ oczka na stupkach jest niejednakowa.

Wielkos$¢ oczka przez dhugi czas byta dowolna. Nastre-
czato to wielkie trudnosci, gdyz odlewnie czcionek zmuszo-
ne byly wyrabia¢ dla kazdej drukarni odrebne pismo. Po-
wodowalo to jednoczes$nie drozyzne czcionek, gdyz odlew-
nie nie mogly wyrabia¢ wiekszej ilosci odrazu, czekajac na
zamOwienia drukarzy. Wielokrotne préby celem uzgodnie-
nia wielkosci czcionek nie dawaly rezultatu, az dopiero

Wyjatek stanowia: Rosja, majgca wiasny alfabet, pochodzacy
ze zmienionego pisma cerkiewnego, i Niemcy, uzywajgce fraktury,
czyli pismia gotyckiego.
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w roku 1755 znany drukarz i odlewacz paryski, Franciszek
Didot, wynalazt ,,punkt" drukarski, (bedacy odtagd zasadni-
czg miarg drukarska.

Jako podstawe przyjat Didot ,,Stope krélewska", ktorg
podzielit na 12 cali, cal na 12 linij, linje na 6 punktow.
Przy sprawdzaniu z systemem metrycznym okazato sie, ze
1 metr zawiera 2.660 pimktéw, centymetr zatem 26,6.

System Didota rozpowszechnit sie bardzo szybko i dzis
jest prawie wylgcznie w uzyciu w Swiecie cywilizowanym.

Po wprowadzeniu punktu mozna byto uzgodni¢ wielkosé
czcionek. Okazata sie jednak potrzeba réznych wielkosci,
np. na ksigzki naukowe uzywa sie mniejszego pisma, niz na
ksiazki dla dzieci. Dlatego zostaty wprowadzone rdzne
wielkosci czcionek o statej dla kazdego gatunku ilosci
punktoéw, zwane inaczej keglem. Nazwy odpowiedniego ke-
gla powstaty albo od tytutow dziet drukowanych po raz
pierwszy danem pismem, lub od nazwisk jego tworcéw. Np.
cycero od pierwszego wydania dziet Cycerona, garmont od
Garamonda, znanego drukarza francuskiego.

Nazwy wielkosci czcionek sg nastepujace:

Nonparel 6 punktow.
Coloiiel 7 punktow.

Petit 8 punktow.
Burgos 9 punktow.
Garmont 10 punktow.

Mitel 14 p“how

T 16 puni
Dubelt E]raclr%wonf) B 0[VJVunktow

Potkwadrat 24 punkty.

Jak powstaje ksigzka.—2 17



»Perty Ksiezniczki Maji", ,,Fifinka" i inne ksigzki sg
sktadane cycerem, wieksza za$ cze$¢ ksigzek—"garmontem.
»Moje Pisemko" skladane jest od r, 1927 garmontem; ,,Ma-
te Pisemko" — cycerem.

Obok czcionek, stuzgcych do normalnego sktadania ksig-
zek, zwanych w drukarstwie pismem tekstowem, uzywa sie
pisma do odznaczania. Stosuje sie je wtedy, gdy chce sie
w tekscie potozy¢ specjalny nacisk na jaki$ wyraz, a dla
zwrdcenia uwagi czytelnika wyréznia sie go przez odmien-
ny wyglad. Jako pisma do odznaczania uzywa sie kursy-
wy — czcionek pochytych, podobnych do pisma recznego,
czcionek ttustych i pétttustych (grotesk).

Same czcionki nie wystarczytyby jednakze do ztozenia
ksigzki, gdyz nie moznaby byto oddziela¢ wyrazéw, robié
marginesow, wecina¢ czyli zaczyna¢ nie od samego poczatku
wierszy, robi¢ wiekszych odstepéw miedzy niemi. Do tego
celu przeznaczony jest materjat drukarski, t. zw, justunek,
w ktérego sktad wchodzg sipacje, potirety, firety, konkor-
dansy, kwadraty, interlinje, rygi, sztabiki i sztegi. Sga one
nizsze od czcionek i na papierze nie odbijajg sie.

Spacje, — sa to cieniutkie blaszki grubosci od jednego
punktu. Uzywa sie ich do powigkszania odstepoéw miedzy
literami wyrazu (jeszcze jeden sposob odznaczenia], do za-
petniania niewidocznie luk miedzy wyrazami i t, d. Jako od-
stepy miedzy wyrazami stuza poftfirety. POtfiret zawiera
potowe ilosci punktéw danego rozmiaru pisma. Tak wiec
potiret garmontowy posiada 5 punktdw, cycerowy 6. Fire-
ty sg to czworokatne stupki o boku réwnym, zawierajagcym
ilo§¢ punktéw danego kegla. Do zapetniania wierszy wy-
chodnich, czy konczacych sie w $rodku stronicy, stuzg
t. zw. kwadraty. Kwadrat zawiera 48 punktéw, Do tego sa-
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mego celu uzywajg sie réwniez rygi, liczace kilka kwa-
dratow.

Dla osiagniecia przejrzystosci ukltadu zwieksza sie od-
stepy miedzy wierszami, wstawiajgc miedzy nie interlinje.
Sg to dtugie, cienkie blaszki o dowolnej dtugosci. Jezeli jed-
na interlinja nie wystarcza na dlugos¢, dobiera sie dwie
odpowiednie. Nastepujacy przyktad ujawni réznice mie-
dzy ukladem zbitym a tekstem ,,na interlinje".

Sktad na interlinje.

Nastepnego ranka Kinokunija zja-
wit sie koto Swigtyni Nekonia i kazat
swoim robotnikom natychmiast $cinac
piekne gatezie Z giebokim Zzalem pa-
trzyli wiesniacy, stojacy dookota, jak
obcy przybysze pastwili si¢ nad ich
ukochanem drzewem.

Sktad bez interlinij.

Nastepnego ranka Kinokunija zja-
wit sie koto Swigtyni Nekoma i kazat
swoim robotnikom natychmiast $cinac

pire aite 2 ShoR e - s ustawion el
obcy przybysze pastwili sie nad ich  POMiZel W regale widnieje 12
ukochanem drzewem. kaszt z czcionkami.

Do wypetniania od gory poczatkowych stronic rozdziatu
(spuszczonych) i konicowych (szpicowych) stuzg sztabild,
grubosci 24, 36, 48 pimktow i dtugosci do Kilku kwadratow.

Czcionki i cze$¢ materjalu drukarskiego, potrzebnego
do skladania, umieszczone sg w kasztach.

Kaszta jest to podtuzna czworokatna skrzynia w rozmia-
rach 90 cm dtugosci i 160 szerokos$ci. Opréocz kaszty tej wiel-
kosci, zwanej takze dzietlowa, bywaja mniejsze 65X50 cm.
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*Rozdac/ kaszty.

Kaszta podzielona jest na 167 przedzialek — krobek,
Krabki sa niejednakowe] wielkosci: wieiksze na litery cze-
$ciej uzywane, mniejsze na rzadziej, litery duze (wersali-
ki), akcenty. Poza tern krobki z literami czesciej uzywa-
nemi dla utatwienia zecerowi sktadania znajdujg sie z przo-
du kaszty. Do liter wiecej uzywanych, jak to wida¢ na wy-
zej podanym rysunku, nalezg: a, e, d, m, n, i, oit. d, oraz
z materjatu drukarskiego poifirety, jako odstepy miedzy
wyrazami.

Kaszty przechowuje sie w regatach, czyli szafkach o po-
chytej powierzchni. W kazdym regale znajduje sie 10—12
miejsc, w ktérych umieszczone sa kaszty z czcionkami.
Wysokos$¢é regatu wynosi 1 metr zprzodu, 1,25 od tytu.

Wierszownik, w nim ztozone zdanie.
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Zecernia. Na pierwszym plonie na lewo prasa do odbijania korekt,
na prawo stoty ze ztozonemi kolumnami. W gigbi na lewo ,ulice” re-
gatéw z kasztami.

Pochylenie ma na celu ulatwienie pracy sktadaczowi. Na
wierzchu regalu umieszcza sie kaszte, z ktorej zecer ma
sktadac.

Regaty sa ustawione po kilka w rzad od okna; dwa rze-
dy stojacych naprzeciwko siebie regatow tworzg ,ulice".

Po otrzymaniu rekopisu sktadacz umocowuje go na spe-
cjalnym przyrzadzie — ,,dywizorku". Staje przed kaszts,
trzymajgc w lewej rece wierszownik (winkielak), a prawg
siega do krébek i odpowiednie czcionki uktada w wierszow-
niku. Wierszownik jest niezbednym przyrzadem przy skia-
daniu, Wykonany jest z grubej blachy z przesuwang Sruba,
stuzagca do normowania dtugosci wiersza, na jakg ma by¢
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skltadany. Nieodtaczng czescig wierszownika jest skladacz-
ka (zeclinja) z blachy mosieznej, dostosowana dokiadnie
do rozstawienia wierszownika.

Zecer, rozpoczynajac skiladanie, czyta kilka wyrazéw
rekopisu, tyle, ile moze pamietac i, rozpoczynajac od lewej
strony wierszownika, wktada do niego czcionki, zawsze sy-
gnaturg do goéry. Zecer wykonywa prace jak najbardziej
mechanicznie, biorgc odpowiednie czcionki bez patrzenia
na krobki. Doktadna znajomos¢ rozktadu kaszty jest nieod-
zownym warunkiem szybkiego i dobrego skiadu. Po ztoze-
niu wiersza sktadacz umacnia (justuje) go, zeby byt réw-
ny z innemi i nic rozsypywat sie nastepnie w formie. Musi
wiec by¢ ztozony tak Scisle, zeby nie zmiescita sie do niego
nawet 1-punktowa spacja, Justunek jest konieczny row-
niez wtedy, gdy wiersz nie koriczy sie na stowie, a zostaje
lub brakuje miejsca na jedna lub dwie litery, ktérych nie
mozna przenies¢ do nastepnego wiersza. Odpowiednio do
tego wsuwa sie miedzy wyrazy spacje, lub zastepuje sie
potfirety dwiema grubemi spacjami.

Po umocnieniu wiersza zecer wyjmuje sktadaczke, umie-
szcza na wierszu ztozonym i skltada na niej wiersz nastep-
ny. Jest to ogromne ufatwienie, gdyz w ten sposéb czcion-
ki nie zaczepiajg sie o siebie, a litery wierszy poprzednich,
przycisniete jednolitg powierzchnig, nie moga sie wygina¢,
ani wyskakiwag.

Wierszownik jest zwykle niewielkich rozmiaréw tak, ze
miesci sie w nim kilka, a najwyzej kilkanascie wierszy. Kie-
dy zostanie wypetniony, zecer wyjmuje ostroznie sktad
i ustawia go na szufli czyli na desce zelaznej, opatrzonej
z trzech stron bokami i dostosowywanej do szerokosci ukta-
du, Powtarza te sama czynno$¢ kilkakrotnie, az do wypel-
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Linotyp. Sktadacz trzyma race na klawjaturze. Nad klawjaturg kana-
liki, ktéremi spadajg matryce. Na lewo u dotu kociotek z roztopio-
nym metalem.

nienia szufli. Uktad tego rodzaju nazywa sie w ,,szpaltach"”
i nie s w nim jeszcze wyréznione stronice i ankusze. Zeby
ukiad sie nie rozleciat, owija sie szpalty zboku kilkakrotnie
sznurkiem i mocno o<bwigzuje. Szpalty przenosi sie na deske.

W takim stanie przechodzi zwykle do pierwszej ko-
rekty.

Skitad ten jest odwrécony, a wyglad jego mozna sobie
przedstawi¢ najlepiej, umieszczajgc stronice druku przed
lustrem. Odbicie bedzie obrazem skiadu.

Nastepne prace zecerskie skiadu recznego jak maszy-
nowego sg juz do siebie zblizone i moga by¢ traktowane
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wspolnie. Dlatego tez przed omowie-
niem korekty przystagpimy do krot-
kiego opisu maszyn do skfadania.

Najczesciej uzywanym rodzajem
jest linotyp. Zecer na linotypie nie
sktada recznie, lecz postuguje sie
klawjatura, podobng do klawjatury
na maszynach do pisania. Skladacz
siedzi naprzeciw klawjatury i, ude-
rzajgc klawisze, powoduje spadanie
odpowiednich matryc, to jest wkle-
stych foremek liter, z magazynu na
bedacy w cigglym ruchu pasek, ktéry
przenosi je do wierszownika”). Matryce sg wykonane z mo-
sigdzu. W punkcie (y) znajduje sie wkleste oczko litery.
Matryca kazdej litery posiada odmienne zabki (o znacze-
niu ich bedzie ponizej). Przerwy pomiedzy wyrazami usku-
tecznia sie przy pomocy stalowych klindw, mieszczacych
sie w magazynku.

Po zlozeniu wiersza sktadacz przy pomocy naci$niecia
raczki przenosi specjalnemi sankami wiersz do odlania. Do
odlewania jest przygotowany w kociotku, nieustannie ogrze-
wanym ptomieniem gazowym, roztopiony metal. Z metalu
odlewa sie odrazu caie wiersze. Wiersz spada na szufelke,
a matryce zostajg podniesione przez tape, ktéra je przenosi
na krecacg sie ciggle srube bez konca, skad spadajg do swo-
ich przedziatek. Tu dopiero uwidacznia sie cel zabkdéw na
matrycach. Zgbki sg tak skonstruowane, ze matryca spada
tylko do wiasnego kanatu. Praca ta odbywa sie mechanicz-

Matryca linotypowa.

ni  Nalezy go odrézni¢ od wierszownika w sktadzie recznym,
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nie, tak ze sikladacz, nie zwracajac uwagi na rozkitadany
wiersz, moze jednoczesnie sklada¢ nastepny.

Powyzszy opis dziatania linotypu jest naturalnie bar-
dzo pobiezny i objasniajagcy tylko ogdlnie catoksztatt pra-
cy. Dokiadniejsze jednak zapoznanie sie z tg nadzwyczaj
skomplikowang maszyng bytoby zbyt trudne.

Précz linotypu jest w uzyciu caly szereg maszyn do
sktadania, jak np. podobny do niego intertyp, typograf,
monotyp, odlewajacy poszczeg6lne litery. Poniewaz jed-
nak linotyp daje najlepsze ogdélne pojecie, poprzestaniemy
na opisie tego jednego typu.

Zaréwno szpalty skladu recznego, jak maszynkowego
podlegajg korekcie. Kazdy, choc¢by najlepszy, sktadacz nie
uniknie mniejszej lub wiekszej ilosci bleddw, polegajgcych
na uzyciu niewlasciwej lub przepuszczeniu litery, opuszcze-
niu znaku przestankowego, powtorzeniu lub nieztozeniu ja-
kiego$ wyrazu, niezrobieniu odstepu miedzy wyrazami, lub,
przeciwnie, rozdzieleniu jakiego$ stowa. Obok powyzszych
btedéw zjawia sie caty szereg blteddw niezaleznych od skia-
dacza. Czasem rekopis pisany jest tak niewyraznie, ze skia-
dacz, mimo najwiekszych wysitkéw, nie moze odcyfrowac
wyrazu, lub odczytuje zupetnie inny. Nidkiedy znéw autor
robi jeszcze poprawki w tekScie. Zdarza sie tez czasami, ze
do krobki zamiesza sie niewltasciwa litera, lub czcionka z in-
nego gatunku pisma. Niekiedy znowu litery® bywajg nieczy-
telne wskutek zbyt diugiego uzycia, czyli ulegajg zbiciu.
Wyliczenie wszystkich bledéw drukarskich bytoby prawie
niemozliwe, dlatego tez poprzestaniemy na powyzszych.

Uktad szpaltowy odbija sie w jednym egzemplarzu na
prasie. Prasa do odbijania korekt, podobna do pierwszej ma-
szyny Gutenberga, poruszana jest recznie. Recznie tez na-
daje sie fai™be, rozprowadzajac jg na uktadzie przy pomocy
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walca, paczem docisngwszy prase, otrzymuje sie odbitke,
ktérg odsyta sie do korektorni.

Zadaniem korektora jest wyszukanie wszystkich btedéw
i zwro6cenie na nie uwagi sktadacza przez odpowiednie zna-
ki. Korekta jest rzeczg trudng i odpowiedzialng, gdyz w du-
zej mierze decyduje o poprawnosci i dokiadnosci druku
ksigzki. Dlatego tez na korektorow wybiera sie zwykle lu-
dzi wyksztatconych, a zwiaszcza dobrze obeznanych z pra-
widtami gramatycznemi, ortograficznemi, a nawet stylistycz-
nemi.

Sama korekta odbywa sie w ten sposéb, ze jeden korek-
tor lub korektorka czyta rekopis, a drugi, stuchajac, spraw-
dza go ze sktadem. Zauwazywszy jaki$ btad, stawia znak
przy tekscie, drugi taki sam znak na marginesie. Przy zna-
ku na marginesie znajduje sie poprawfka lub uwaga korek-
tora. W wypadku niewtasciwej litery korektor przekresla
ja pionowg kreska, powtarza znak na marginesie i obok
niego pisze wiasciwg litere. Jezeli litera zostanie przepu-
szczona, przekresla sie poprzednig, powtarza na marginesie
wraz z literg nie ztozong. Do wskazania bledéw stuza
specjalne znaki. Jezeli w tek$cie znajduje sie duzo podob-
nych bltedéw w jednym lub w kilku sgsiednich wierszach,
muszg by¢ uzywane dla unikniecia nieporozumien coraz inne
odnosniki.

Korekta poprawiona zostaje odestana zpowrotem do ze-
cerni. Uktad, znajdujacy sie na desce, przenosi sktadacz na
szufle i o ile bledow jest mato, poprawia je odrazu, zmie-
niajac litery przy pomocy ,,sztyletu" i pincetki, W wypad-
ku wiekszej ilosci btedow, a zwilaszcza kiedy wyrazy trzeba
przenosi¢ z wiersza do wiersza, sktadacz poprawia na wier-
szowniku, a nastepnie uktad w szpaltach posyta do ponow-
nej korekty.
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Nr 3 moje pisemko 27

Nastepnego ranka Kinokunija zjawit sie koto Swiatyni Nekoma
i kazat swoim robotnikom natychmiast Scina¢ pigkne aa{ezie.
Z glebokim zalem patrayli wiesniacy, stojacy dookota, jak obcy
przybysze pastwili sie nad ich ukochanem drzewem.

— Co wy robicie?! Jakiem prawem ruszacie nasze S$wiete
drzewo? — zawotat zakr”~tjan, przeciskajac sie thum.

— Staruszku, czemu wtracasz sie w nie swoje rzeczy? Mam
pozwolenie ksigzece —hardo odpowiedziat budowniczy, przyna-
glajac robotnikow.

— O, jestem wiecej, niz pewny, ze zaszta tu jaka$ Fomylka! —
zawotat staruszek. — Watpie, by czcigodny daimio dla swej za-
chcianki chciat nas Pozbawié kamforowego dr™wa.

Kiedy drzewo byto catkiem ogot~one/ robotnicy zabierali sie
do pnia, chcac go podnies¢ i potozy¢ na woz. Daremnemi jednak
okazaty sie nadludzkie niemal wysitki: dizewo jakby zrosto sie
a ziemi% Wt m st™ sie ~d. W miejsce Scietych gatezi“nagle
w oczach wszystkich pow”rastaly nowe, jeszcze piekniejsze, wa-
bigce ku sobie Swiezg zielonoscia. A za kazdym razem, zaledwie
dotknieto jakiej$ gatazki, wnet wyrastata na jej miejscu nowa.
Skohezyto sie na tern, ze robotnicy zaczeli ptycichu szemra¢, Hi
drzewo jest zaczarowane i w/koncu porzucili prace. A drzewo
bujnie kwitto, c~az wypuszczajac nowe pedy. Budowniczy byt
w strasznej rozpaczy, gdyz nie sp”ni” woli daimio/‘réwnato sieV

Postanowit wiec szuka¢ rady u st“mszka, ale ten gdzie$ znik-
~at~ptywaty dnif i noce, a kamforowego drzewa nikt nie odwazyt
~Nie ruszy¢. n

Pewnego ranka zjawil sie staruszek-zaki®stjan, bardzo zme-
czony. a razem z nim jezdzie~daimio Datey ktory, zaledwie zo-
baczyt budowniczego, zeskoczyt z konia i niskO si¢ chylac, wreczyt
mu Jaki$ papier. Byt to rozkaz ksigzecy, zabraniajgcy rusza
drzewa kamforowego, znajdujacego sie koto $wiagtyni Nekoma,
w prowincji lwak» ,

Budowniczemu nie pozostawato nic innego, »ef natychmiast
powréci¢ do Jpdo, eo, naturalnie, zaraz uezyniL ' '

Wiesdniacy za$ cieszyli sie¢ niezmiernie, ze drzewo ich zostato
uratowane dzigki energji staruszka, ktéry/po niefortunnej rozmo-
wie z budowniczym, niezwiocznie udat sie do stolicy — do samego
daimio, a uzyskat?szy aud”iojej“prosit o pozostawienie drzewai
kamforowego. n

Odtad juz nikt nie ruszat tego drzewa, ktére bujnie kwitto™
i stato sie stawn” w krainie Wschodj/acego Stonca.,

Oglada¢ go mozna i dotad. Weciaz jest piekne i Swieze, a po-
miQFz?/ jego gafeziami zyj-e nieSmiertelna legenda. i

ylko ‘staruszek juz "nie zfje i zginie Zz jego”zyczeniem zo-
stat pochowany obek swego ukochanej drrewa kSmlorowegOi.

Przyktad korekty.



Przy korekcie z linotypu, poniewaz wiersze sg odlewane
w catosci, kazdy wiersz, w ktérym znajduje sie choéby naj-
mniejszy biad, musi by¢ odlany powtornie, zanim ukiad
moze by¢ oddany do tamania.

tamanie, czyli podziat na stronice i arlkusze, jest zada-
niem bardzo waznem. Wykonywa je zecer, skladajgcy
w kolumny, lub tez starszy skladacz, zwany tamaczem, lub
z cudzoziemska metrampazem. Przy skiadaniu uwzglednio-
na jest tylko szeroko$¢ stronicy, tamacz za$ musi podzielié
szpalty na kolumny wedlug wyznaczonej wysokosci. tama-
nie zaczyna sie od pierwszej stronicy, ktéra z zasady za-
czyna sie nizej, jest sipuszczona. Na niej znajduje sie tytut
rozdziatu, a pierwsza litera czesto bywa stylizowana i wy-
konana ozdobnie przez rysownika, niekiedy nawet na tle
ornamentu i nazywa sie wdéwczas inicjatem.

tamacz umieszcza tytut, wstawia klisze i winiety, wy-
peinia wolne miejsca rygami, zwracajgc uwage na dobry
rozktad margineséw, stowem, nadaje wyglad przysziej
ksigzce. Wszystkie stronice muszg posiada¢ jednakowg
ilos¢ wierszy, a dla estetycznego wygladu ksigzki wszyst-
kie wiersze poczgtkowe i kohcowe muszg byé na jednej
wysokosci stronicy.

Zadaniem wreszcie tamacza jest paginowanie, Paginami
nazywa sie numeracja stronic. Miejsce i rodzaj paginy sa
zalezne od woli wydawcy. Pagina moze sie znajdowac nad
lub pod tekstem, lub na marginesie. Paging martwa nazy-
wa sie sama numeracja, paging zywa, jezeli obok licziby
znajduje sie nazwisko autora, tytut dzieta lub rozdziatu
albo wreszcie temat stronicy.

W ksigzkach ozdoibnych spotyka sie czesto upiekszenie
na marginesach, przy paginach, na stronicach spuszczonych
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i szpicowych. Ozdoby te albo sg drukarskie, albo wykona-
ne specjalnie do danej ksigzki.

Jak poprzednio szpalty, tak teraz kazda kolumna musi
by¢ mocno i $cisle zwigzana sznurkiem.

Roztozenie stronic, wydajgce sie rzeczg bardzo skompli-
kowana, jest wiasciwie dos¢ proste. Nalezy sie tylko sto-
sowa¢ do podanego ponizej przykiadu.

Odbitki z tamanych arkuszy moga i$¢ jeszcze raz do ko-
rektorni, albo tez wprost sg odsytane do autora, do korekty
»autorskiej". Autor poprawia pozostate btedy, zwraca uwa-
ge, czy niema zmian w tekscie i korekta znowu wedruje do
sktadacza. Po pierwszej korekcie autorskiej nastepuje dru-
ga, rzadziej juz trzecia, az wreszcie, gdy autor uzna, ze
uktad jest gotowy do druku, podpisuje korekte do druku.
Niekonieczng jest odrazu korekta catej ksigzki i bardzo
czesto posyta sie do autora kolejne pojedyncze arkusze.

Roztozenie stronic 16-ki, przygotowanej do druku.

Przygotowany uktad przenosi sie do hali maszyn, a ma-
szynista przystepuje do odbijania.
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/ll. Druk.

O ile w pracach zecerskich maszyna nie byta nieodzow-
nie konieczng i nawet Jest nowoscig, wzglednie niedawno
wprowadzong w uzycie, o tyle przy druku, czyli odbijaniu,
praca bez maszyny byta nie do pomyslenia.

Znaczenie nowoczesnej maszyny jest tern wieksze, iz
pozwala ona zredukowa¢ do minimum wysitek rgk ludzkich
i, po przygotowaniu formy, pracuje sama, nie wymagajgc
pomocy cztowicka. Maszyna i elektrycznos$¢ speiniajg sa-
me to, co dawniej byto ucigzliwg pracg kilku ludzi.

Wszystkie maszyny znajdujg sie w hali maszyn. Hala
ta miesci sie zwykle na parterze, gdyz dla utrzymania cie-
zaru maszyn, zwiaszcza, gdy znajdujg sie w ruchu, ko-
nieczna jest mocna i trwata podstawa. Dlatego tez w no-
woczesnych drukarniach podtogi hali maszyn budowane sg
z materjatu najtrwalszego, a wiec zelazo-betonu,

W hali stoi, zaleznie od wielkosci drukarni, kilka wigk-
szych i mniejszych maszyn ptaskich i pedatéw. W druikar-
niach czasopism perjodycznych, codziennych, pracuja ma-
szyny rotacyjne.

Omowimy pokrotce kazdy z tych gatunkéw maszyn.

Najwazniejsza i najpospolitsza w drukarniach maszyna
ptaska sktada sie z mocnej zelaznej podstawy, na ktérej
osadzone sg pozostate czesci. Podstawa musi by¢ Scisle
spojona, a nawet wmurowana w podioge, dla unikniecia
drgan, szkodzacych wykonaniu druku i psujgcych maszyne.

Na podstawie umieszczony jest ruchomy wozek, poru-
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szany przy pomocy kombinacji kot zebatych. Na wozku
znajduje sie ptaska zelazna deska, zwana fundamentem, na
ktérym uktada sie forme, z ktérej odbija sie druk na papier,

Ai”kusze papieru leza u gory na desce, skad je robotni-
ce, zwane naktadaczkami, nasuwajg na wal, ktory je zkolei
przenosi na poruszajacy sie woézek, W nowszych drukar-
niach prace nakiladaczek speiniajg przyrzady, zwane sa-
monaktadaczami,

W katamarzu, umieszczonym wpoprzek catej maszyny,
znajduje sie farba drukarska, zabierana przez walec, spo-
rzadzony ze specjalnej masy, odlanej na walec zelazny.
Stad fai“ba przechodzi kolejno przez kilka walcéw rozcie-
rajacych, ktérych zadaniem jest réwnomierne rozprowa-
dzenie farby.

Ostatnie z tych walcéw, t, zw. nadajgce, zaleznie od
wielkosci maszyny, dwa, trzy, cztery, ocierajg sie przy
kazdym ruchu wézka o forme, nadajgc jej potrzebng ilosé
farby.

Pedaly sg to mate maszynki, na ktérych wykonywa sie
roboty mniejszych formatéw, jak: okitadki, pocztéwki, blan-
kiety i t, d.

Zasadnicza réznica miedzy pedatem a wyzej opisanemi
maszynami jest ta, ze w maszynach ptaskich papier, prze-
suwajacy sie po walcu, dotyka powierzchni tylko w jednem
miejscu i zadrukowanie odbywa sie jakby kolejno, podczas
gdy w pedatach papier przytyka odrazu calg powierzchnig
pokrytej farbg formy, czyli przygotowanego do druku skia-
du. Forme umieszcza sie na nieruchomym pionowym fun-
damencie, Farbe doprowadzajg walce ze znajdujgcego sie
wyzej katamarza, lub, zaleznie od konstrukcji, spetniajgce-
go te funkcje ,talerza". Arkusze papieru ktadzie pracuja-
cy przy pedale na ruchomym docisku; gdy docisk zetknie
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Pedat. Docisk odchylony.

sie z formg i wrdci do poprzedniej pozycji, zdejmuje je
réwniez recznie.

Sama czynno$¢ druku nie jest bynajmniej tatwa i wy-
maga duzej praktyki fachowej i wielu przygotowan.

Pierwszg czynnoscia jest narzadzenie formy.

Po przeniesieniu przetamanych arkuszy na hale maszyn
maszynista zsuwa ar*kusz ostroznie na stot i, odpowiednio
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do formatu, nakiada zelazng rame. Miedzy kolumny wsta-
wia sztabiki, oddzielajgc jedng kolumne od drugiej, a mie-
dzy uktad i rame sztabiki, sztegi i kliny ze $rubami. Kiedy
materjat drukarski dos¢ szczelnie przylega do ukiadu i nie
zachodzi obawa rozlecenia, maszynista wywiazuje ukiad,
podwazajgc sztyletem sznurek i zdejmujgc go z kolumn.

Po wywigzaniu maszynista do$rubowuje kliny przy po-
mocy klucza tak, ze caty uklad jest zupetnie uszczelniony,
czyli zaklinowany.

Staranne zaklinowanie formy jest rzeczg niezmiernej
wagi, gdyz jedna nawet czcionka, wyskoczywszy, mogtaby
nie tylko zniszczy¢ uktad, lecz zepsu¢ catg maszyne, wpadt-
szy miedzy tryby két. Tak przygotowany ukiad nazywa
sie forma, ktdra zostaje przeniesiona na ptyte fundamentu
maszyny i umocowana do niej przy pomocy $rub i klindw.

Wykonawszy czynnos$ci przygotowawcze, maszynista
puszcza w ruch maszyne i zadrukowuje kilka probnych ar-
kuszy, Zwykle na tych pierwszych arkuszach nie wychodzi
czes¢ ukitadu, zato inne miejsca odbijajg sie tak silnie, ze
nawet dziurawig papier.

Przyczyng tego jest nierdwnomierne zuzycie czcionek
i najmniejsze choéby odchylenie w ich wysokosci, ktére,
cho¢ pozornie niewidoczne, przejawia sie przy druku z ca-
ta wyrazistoscia.

Azeby otrzymac jednakowe ci$nienie formy na caty ar-
kusz, maszynista nakleja jeden z artkuszy prébnych na wat
i przygotowuje podkiadke, polegajacg na naklejaniu kawat-
kow papieru w miejscach, odbijajgcych sie stabiej i wyci-
naniu miejsc zbyt czarnych. Zaleznie od potrzeby podktad-
ka moze sie sktadaé z jednej, dwoch tub trzech warstw,
O ile ksigzka ma by¢ ilustrowana, maszynista sporzadza
wycinki z klisz, odbijajgc w kilku egzemplarzach same kli-
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Hala maszyn. Zprzodu pedaty; w gigbi pod kolumnami
maszyny drukarskie ptaskie.

sze. Na odbitkach maszynista wycina nozykiem starannie
wszystkie miejsca jasne i poiciemne. Wycinke wykony-
wa sie w ten sposob, ze miejsca jasne wycina sie na
wszystkich trzech, ciemniejsze na dwoch lub jednym ka-
watku. Wycinki te skleja sie i nakleja na wat. Wycinki
maja na celu podniesienie wyrazistosci ilustracyj przez to,
Zze miejsca zaklejone naciskajg silniej na forme i farba sie
lepiej odbija. W miejscach, w ktorych majg by¢ ilustracje,
maszynista umieszcza wycinki, nakleja na walec jeszcze
jeden arkusz i odbija znowu prébne arkusze. Jezeli druk
go nie zadowala, ponawia wyzej wymienione czynnosci,
jezeli za$ uwaza, ze odbitka jest dostatecznie poprawna,
odsyla jg do korekty technicznej, czyli do ,rewizji z ma-
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szyny". Rewizor zwraca uwage na biedy techniczne; nie
czyta tekstu, poprawionego juz w poprzednich korektach,
tylko zaznacza niedokiadnosci druku, jak opuszczone lite-
ry, skrzywienie stronicy i marginesy, niewyrazne ilustracje,
nierowne odbicie tekstu i sprawdza, czy bledy, zaznaczone
w poprzedniej korekcie, zostaty poprawione. Maszynista,
po usunieciu btedéw, puszcza maszyne w ruch.

Nowoczesne drukarnie uzywajg jako sity napedowej
pradu elektrycznego. Przy kazdej maszynie znajduje sie
motorek z regulatorem szybkosci. Wiaczenie uskutecznia
sie bardzo prostym sposobem przez przeikrecenie korby.

Papier, nasuwany recznie lub przez samonaktadacze,
przechodzi przez wal, zadrukowuje sie na formie, a tapki,
ztozone z szeregu waskich deszczutek, odktadajg go na de-
ske do wyktadania. Mechanizm przy desce réwna brzegi
arkuszy tak, zeby nie giety sie i nie wystawaty na boki,

W nowoczesnych maszynach mechanizm dziata tak pre-
cyzyjnie, ze pomoc ludzka jest prawie zbyteczna. W daw-
niejszych jednak maszynach potrzebny byt odbieracz lub
odbieraczka. Dzisiaj czynno$¢ ich ograniczona jest na
zwracanie uwagi, czy odbitki nic majg defektow (zagiecie
arkusza, podwojne zadrukowanie), a gtéwnem ich zada-
niem jest odnoszenie odbitych arkuszy na stoty i ukiada-
nie w stosy. Czynnos¢ te powtarza sie az do wydrukowania
oznaczonej ilosci egzemplarzy.

Arkusze zadrukowane z jednej strony odwraca sie na
druga strone i przepuszcza je przez maszyne.

llustracje, o ile wymagaja lepszego papieru (ilustracyj-
ny, kredowy), drukuje sie oddzielnie. Technika samego
przygotowania druku nie rozni sie zasadniczo od teksto-
wego.

Przy ilustracjach kolorowych odbijamy kazda Kklisze
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Maszyna drukarska. Na prawo forma na fundamencie, nad nig jeden
z walcéw. U géry samonakladacz.

odpowiednio dobrang farbg. tgczace sie barwy zasadnicze
dadzg peilny obraz oryginatu.

Maszyny rotacyjne sa uzywane do drukéw pospiesz-
nych, przy duzej iloSci egzemplarzy. Stad tez majg naj-
wieksze zastosowanie w wydawnictwach dziennikéw. Ma-
szyny rotacyjne sg bardzo drogie, a koszt przygotowania
do druku oraz obstuga maszyny sg znacznie wyzsze, niz
przy maszynach zwyczajnych. Dlatego optacajg sie dopier
ro przy wiekszym nakladzie, poczawszy od dziesieciu ty-
siecy, Zysk w drukach rotacyjnych polega na oszczednosci
na czasie, bo maszyna rotacyjna pracuje do dwudziestu ra-
zy predzej od zwyklej, poniewaz zadrukowuje papier od-
razu dwustronnie.

36



Forma na maszyny rotacyjne, Jest narzadzana nie odra-
zu ze skiadu recznego lub linotypowego, lecz jest przygo-
towywana pod postacig stereotypow nakltadanych na walce.

Stereotypy otrzymuje sie z matryc. Matrycowanie pole-
ga na tern, ze ztozone czcionkami arkusze pokrywa sie na-
moczong tekturg i bibutkg i, uderzajac albo pocierajgc
szczotka, otrzymuje sie na niej dokiadny obraz wklesty
liter. Po wysuszeniu tektury odlewa sie z metalu stereotyp.

Stereotypy majg réwniez szerokie zastosowanie przy
druku na maszynach ptaskich. Matryca pozwala na unik-
niecie powtérnego skiadania przy nowych wydaniach i przy
odbijaniu wiekszych naktadéw, przy ktérych czcionki zu-
Zywajg sie i zmuszajg do ponownego ztozenia.

Maszyny rotacyjne drukujg tylko ze stereotypow. Ma-
tryce przyrzadza sie tak jak wyzej, ale stereotyp odlewa
sie, wygina i dopasowuje do watu, na ktérym zostaje osa-
dzony.

Papier uzywany jest nie w formie arkuszy, lecz w ro-
lach, Rola ta przewija sie kolejno przez waty ze stereoty-
pami, Na jednym zostaje zadrukowana z jednej strony, na
drugim z drugiej. Nastepnie zostaje pocieta mechanicznie
na arkusze.

Oprécz wyzej wymienionych drukuje sie réwniez spo-
sobem offsetowym i wielu innemi.

Po zadrukowaniu dwustronnie arkuszy pakuje sie
w paczki po kilkaset sztuk, a po odbiciu catej ksigzki od-
syla sie do wydawcy lub do introligatorni,

W paczki pakuje sie czasami w oznaczonych ilosciach
dwa, trzy, cztery kolejno ankusze, a nawet catg ksigzke po
sto, dwiescie egzemplarzy. Dla unikniecia pomytek kazda
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Sktady papieru.

paczka musi by¢ zaopatrzona kartg z dokladnym napisem,
co zawiera,

Czasami jednak nie caly nakiad zostaje odrazu zbro-
szurowany, lub oprawiony, W tym wypadku czes$¢ tylko
idzie do introligatorni, a reszta jest oprawiana w miare za-
potrzebowania na rynku ksiegarskim.



IV. Papier.

Jakkolwiek fabrykacja papieru nie wchodzi bezpos$red-
nio w przebieg tworzenia ksigzki i jest od niej niezalezna,
nie mozna jednak poming¢ milczeniem tego podstawowego
materjatu, bez ktérego ksigzka nie mogtaby istniec.

Papier znany byt ludzkosci od czaséw bardzo dawnych,
gdyz juz w IV wieku wyrabiano go recznie z bawelny. Za-
stgpity ja p6zniej szmaty i doniedawna byly jedynym su-
rowcem, z ktoérego robiono papier. Zwiekszajgce sie coraz
zapotrzebowanie papieru, spowodowane olbrzymim wzro-
stem piSmiennictwa, doprowadzito do tego, ze niesposéb
byto dostarczy¢ zadanych ilosci papieru. Wéwczas zaczeto
wyrabia¢ papier z drzewa. Drzewo, jako materjat znacznie
tanszy i dostarczany w zgdanych iloSciach, przyczynito sie
znakomicie do zwiekszenia produkcji i odbnizenia jej ko-
sztéw, Dzi§ w przemysle papierniczym drzewo, badz tez
jego produkt, celuloza, jest gtdwnym surowcem, a szmat
uzywa sie jako domieszki, lub tez do najwyzszych, najdroz-
szych gatunkéw papieru.

Szmaty sg dostarczane do hurtowni przewaznie przez
gatganiarzy i gatganiarki, wydobywajgcych je wprost ze
Smietnikédw. Wartos$¢ takich szmat jest bardzo mata, po-
niewaz sg zanieczyszczone réznemi odpadkami. Mimo to
ten sposéb dostarczania szmat jest jednak najwiecej w uzy-
ciu. Duzy procent szmat skupujg hurtownie u krawcow
i w pracowniach bielizny, a nawet wprost od gospodyn.
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w hurtowni szmaty poddaje sie odkazeniu, cho¢, nie-
stety, nie wszedzie jest to praktykowane. Hurtownicy sprze-
dajg szmaty papierniom, ktére je umieszczajag w odpowied-
nich suchych szopach. Warunek suchosci jest konieczny,
gdyz wilgotne szmaty tatwo sie zagrzewajg i butwieja.

Pierwszg maszyng, przez ktora przechodza, jest ,wilk".
Wilk oczyszcza je z domieszek i kurzu i przy pomocy pa-
zuréw, obracajgcych sie na walcach, rozszarpuje ha mniej-
sze kawalki, Z wilka szmaty dostajg sie do sortowni, gdzie
juz robotnice dzielg je recznie na gatunki, obcinajg guziki,
haftki, obrgbki, to znaczy, to wszystko, coby mogto by¢
przeszkodg w zamianie szmat na mase,

Wysortowane i oczyszczone szmaty kraje sie mecha-
nicznie na drobne kwadraciki przy pomocy rebaka, t, j, ma-
szyny, opatrzonej catym szeregiem nozy, umieszczonych na
walcach. Pociete kawateczki zostajg przepuszczone przez
wiejak, ktéry oczyszcza je ostatecznie z kurzu i naleciato-
Sci. Kurz z wilka i wiejaka wyciggany jest przez odpowied-
nie przyrzady, zwane ekshaustorami.

Wszystko to sg to wiasciwie czynnosci przygotowaw-
cze, po ktérych dopiero przystepuje sie do przerébki szmat
na mase.

Szmaty, oczyszczone z kurzu i domieszek, jak: kosci,
kamienie, zelazo, nie sg jeszcze dostatecznie czyste. Diugo
uzywane i rzucone juz jako nieuzyteczne do Smietnika,
przesiakniete sg tluszczami, olejami, smolg i t, p,, a do wy-
robu papieru biatego konieczng jest rzecza, zeby byty czy-
ste i bezbarwne. Osigga sie to juz nie mechanicznie, ale
droga chemiczng przez gotowanie z alkaljami”), przez co
uzyskuje sie réwniez konieczne zmigkczenie wibkien.

Alkaljami nazywamy gryzace zwigzki chemiczne, jak soda
kaustyczna, wapno i t, p.
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Maszyna, w ktorej gotuje sie szmaty, nazywa sie warni-
kiem. Jest to duzy kociot kulisty o $rednicy od 2 do 3Yo
metra. Wrzucone szmaty zalewa sie sodag kaustyczng, lub
wapnem gaszonem i ogrzewa sie przy pomocy pary pod du-
zem cisnieniem. W czasie ogrzewania warnik obraca sie
powoli, aby gryzace ptyny i para miaty jednakowy dostep
do wszystkich szmat. Po kilku godzinach zamyka sie dostep
pary, przyczem warnik obraca sie jeszcze przez pewien
czas, dopoki para sie nie skropli.

Zawarto$¢ kotta musi byC jeszcze wyptokana, gdyz so-
da lub wapno potaczone z tluszczami tworzylyby szkodli-
wy osad. Warnik, majagcy dwa otwory, ustawia sie piono-
wo; przez gorny wlewa sie gorgcg wode, ktora Scieka przez
dolny, zabierajac ze sobag wszystkie domieszki.

Tak przygotowane, rozmiekczone kawatki poddaje sie
ostatecznej przer6bce na mase w maszynach, zwanych ho-
lendrami, Holender jest to podtuzna wanna drewniana, ze-
lazna lub cementowa. Umieszczone posrodku walce z no-
zami dzielg szmatki na widkienka o diugosci do 2 cm.
Trwa to od 4—6 godzin, poczem mase bieli sie jeszcze przy
pomocy chloru gazowego i chlorku. Wybielong masa napet-
nia sie doty odciekowe, w ktorych schnie i moze leze¢ tam
nawet przez kilka miesiecy,

W tym punkcie produkcja papieru szmatowego zbiega
sie z papierem drzewnym. Dalsze przerébki sg juz iden-
tyczne, a nawet wspodlne, gdy mase otrzymang ze szmat
uzywa sie jako domieszki do masy drzewnej. Dlatego tez
przed przystgpieniem do omdwienia ostatecznych przero-
bek na papier opiszemy w skréceniu wyrdb masy drzewne;j.

Tu nalezy zaznaczy¢, ze obecna produkcja papieru
Zz drzewa, lub jego przetworu, celulozy, wyparta prawie
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catkowicie papier szmaciany. Szmat uzywa sie wzglednie
rzadko i to do najbardziej wytwornych gatunkéw papieru,
lecz i w tym wypadku ustepuja one coraz bardziej celulo-
zie, z ktérej otrzymujemy gatunki nie ustepujace catkowi-
cie szmacianym co do wygladu, jakosci i wytrwatosci. Prze-
myst papierniczy pochfania olbrzymie ilosci drzewa tak, ze
bez przesady mozna powiedzie¢, iz cate lasy przechodza
przez maszyny papiernicze.

Do wyrobu masy drzewnej uzywamy Swierku, jodtly,
osiki, lub sosny; z sosny otrzymujemy mase brunatng, na
wyrob tektury.

Drzewa, pozbawione galezi, rznie sie okragta pitg na
klocki, obdziera réwniez maszynowo z kory i z pomocg
maszyny, zwanej rebakiem, tnie sie na drobne kawaitki. Ka-.
walki te musza by¢ jeszcze oczyszczone z sekéw, a potem
dostaja sie miedzy kamienie szlifierskie, ktére je Scieraja
na miazge. Miazga ta nasycona woda ptynie korytem i do-
staje sie na walce, ktore ja zamieniajg w tekture* i w jej
postaci moze czekaé ostatecznych przerébek na papier.

Jednym z najwazniejszych produktéw drzewnych jest
celuloza, czyli btonnik. Ma ona ogromne zastosowanie
i w innych galeziach przemystu, oprécz papiernictwa,
W papiernictwie moze stuzyé do wyrobu najlepszych ga-
tunkéw papieru, ktére nie ustepujg pod zadnym wzgledem
szmacianym, a przewyzszajg je znacznie tanioscig.

Dla otrzymania celulozy klocki kraje sie maszynowo
na drobne kawateczki, grubosci cm. Po pokrajaniu wior-
ki dostajg sie do szarpacza, ktéry je dzieli na jeszcze drob-
niejsze, a stamtagd przechodza do wiejaka, oczyszczajgce-
go je ostatecznie z kurzu i seczkOw, Z wiejaka spadaja na
taSme bez konca, po ktérej dostajg sie do drewnianych
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koryt, a stamtgd do warnikbéw, Z pozostalych jeszcze za-
nieczyszczen, seczkéw i kawatkow kory oczyszczajg je recz-
nie robotnice, stojgce w tym celu po obu stronach tasmy.

Ostateczna przemiana na celuloze odbywa sie w war-
nikach, gdzie widrki sg gotowane pod Wysokiem ciSnieniem
przez kilkanascie godzin, a nastepnie poddane dziataniu
kwasu siarkowego. Otrzymang mase przemywa sie jeszcze
i rozdrabnia na widkna.

Gotowa celuloza moze byé odrazu uzyta do wyrobu pa-
pieru, moze jednak rowniez pozostawac¢ dtugo w tym sta-
nie, Istniejg fabryki, wyrabiajgce tylko celuloze, ktérg
sprzedajg w arkuszach do papierni, lub do innych fabryk.

Oprécz celulozy drzewnej wyrabia sie takze celuloze
ze stomy.

Celulozy uzywa sie do wyrobu wielu gatunkéw papieru
badz jako domieszki do masy drzewnej, badz, jak przy
wyzszych gatunkach, samej. Nalezy do nich papier bez-
drzewny, ktéry cho¢ wyrabiany z produktu drzewa — ce-
lulozy, nie zawiera w sobie domieszki masy drzewnei.

Przed przystgpieniem do przerdbki na papier mase za-
rowno drzewna, jak szmaciang poddaje sie mieleniu i kle-
jeniu, Mielenie odbywa sie w holendrach masowych, roz-
niacych sie od wyzej wymienionych. Sucha mase miesza sie
z woda, przyczem od ilosci wody zalezy, czy masa bedzie
»chuda" (uzywana na bibuty), czy ,tlusta". Holendry, opa-
trzone w noze, osadzone na walcu, rozdrabniajg mase, V'y-
twarzajgc mniej lub wiecej gestg papke.

Dla nadania papierowi spoistosci i nieprzepuszczalnosci
mase klei sie i obcigza, czyli wprowadza sie¢ do wanny ko-
lendra klej, najczesciej roslinny, zywiczny, glinke zwana

44



kaolinem, talk i inne domieszki. Jednoczesnie, o ile papier
ma by¢ kolorowy, farbuje sie mase barwnikami mineralne-
mi lub anilinowemi. Papieréw drukowych czesto sie nie
klei. Sg one wowczas znacznie tansze i nadajag sie dosko-
nale do druku. Farbe drukarskg przyjmuja dobrze, ale pi-
sa¢ na nich nie mozna, gdyz atrament sie rozlewa.

Mielenie, mieszanie, klejenie i ewentualne farbowanie
stanowig ostateczne przygotowanie masy, po ktérem moze
juz by¢ bezposrednio zamieniona na papier.

Ptynna masa papierowa dostaje sie do drewnianej ka-
dzi, skad wyptywa na fartuch skérzany, osadzony na po-
czatku posuwajgcego sie naprzéd sita bez konhca. Przez
drobne otworki sita wyplywa woda, a osuszona masa
krzepnie i zamienia sie na papier. Dalsze osuszanie i nada-
wanie papierowi wiasciwego wygladu odbywa sie na wat-
kach z siatki. Jezeli na powierzchni watkéw beda osadzone
prazki, otrzymamy papier zeberkowy, a przez umieszczenie
liter lub rysunkdw, ktore odcisng sie na papierze — znak
wodny.

Papier ten jest jeszcze wilgotny i musi zosta¢ osuszony.
Prasy, na ktérych sie ta czynnos¢ odbywa, sktadajg sie
z szeregu walcow gumowych i zelaznych. Papier przewija
sie miedzy niemi na filcach bez konca, przyjmujacych po-
zostalg cze$¢ wody. Wysuszony papier nawija sie w role.

Niektére papiery drukowe, zwiaszcza do ksigzek ilu-
strowanych, wygtadza sig, czyli satynuje na maszynach,
zwanych kalandrami. Kalander sktada sie z kilku do kilku-
nastu walcéw zelaznych i walcow wykonanych z papieru
prasowanego pod duzem ciSnieniem. Papier, przewijajac sie
miedzy niemi, nabiera potysku i wychodzi jako satynowany.

Po pocieciu na arkusze odpowiedniego formatu i utoze-
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niu w ryzy  papier pakuje sie w bele. Do maszyny dru-
karskiej rotacyjnej papier pozostaje w rolach.

Powyzszy opis jest naturalnie bardzo pobiezny i daje
tylko najogoélniejsze pojecie o fabrykacji papieru. Intere-
sujacym sie bardziej tg ciekawa galezig przemystu poleca-
my ksigzke Wt Cichockiego ,,Papiernictwo”,

Papiernie wyrabiajg papier w réznych gatunkach od
najtariszych pakowych do luksusowych, jak listowe, akto-
we, uzywane na dokumenty, kredowe i czerpane.

‘) Ryza 500 arkuszy.



V. Introligatornia.

Wykonczenie ksigzki, a wiec nadanie Jej ostatecznej
postaci, odbywa sie w introligatorni.

Zadaniem introligatora jest oprawienie ksigzki, czyli
potaczenie luznych arkuszy w cato$¢ i zamkniecie tej ca-
tosci w okladke. Zajmiemy sie wiec zkolei czynnosciami
z tern zwigzanemi.

Arkusze papieru zadrukowuje sie najczesciej w ten spo-
s6b, ze te samg forme odbija sie na papier raz z jednej,
raz z drugiej strony, W ten sposéb otrzymujemy na jednym
arkuszu dwa egzemplarze tej samej formy, W tym stanie
arkusze odsyta sie do introligatorni.

Pierwszem wiec zadaniem introligatora bedzie przeci-
nanie podwoéjnych arkuszy. Uskutecznia sie to mechanicz-
nie przy pomocy maszynowego noza. Stosy papieru kiadzie
sie na deske w ten sposéb, aby miejsce, w ktorem maja by¢
przeciete, znajdowato sie pod nozem. Olbrzymi, umieszczo-
ny na trybach ndz, po puszczeniu w ruch mechanizmu, spa-
da z ogromng sitg i przecina réwno arkusze.

Kazdy arkusz musi by¢ kilkakrotnie zgiety tak, zeby
kolejne stronice wypadatly obok siebie. Czynno$¢ ta nazy-
wa sie falcowaniem.

Dla lepszego zrozumienia podamy przykiad: Wezcie
nierozciety numer , Mojego Pisemka", wyjmijcie ostroznie
druciki i rozt6zcie numer. Otrzymacie w ten sposob arkusz,
Zegnijcie go raz wzdtuz, potem dwukrotnie wszerz i otrzy-
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macie z-powrotem numer. Zwrdccie przytem uwage na roz-
ktad stronic!

Palcuje sie recznie albo maszynowo.

Recznie falcujg robotnice, pracujac przy dtugich drew-
nianych stotach, Sfalcowane arkusze odkladajg na bok, po-
czem inni pracownicy zbierajg i uktadajg je wedlug nume-
racji, otrzymujac w ten sposob jakby luzne, nie potaczone
ksigzki.

Palcowanie maszynowe odbywa sie na bardzo skompli-
kowanych maszynach, zwanych falcowkami. Réznica wy-
dajnosci miedzy praca reczng i maszynowa jest ogromna:
wykwalifikowana robotnica falcuje najwyzej trzy tysigce
arkuszy dziennie, maszyna w tym samym czasie wykonywa
prace przeszto dziewieciu robotnic, gdyz falcuje dwadzie-
Scia osiem tysiecy.

Arkusze szyje sie dlatego, zeby ksigzka byta trwala,
i poszczegdlne stronice, a nawet cate arkusze nie rozlaty-
waly sie. Istniejg dwa zasadnicze sposoby szycia: drutem
(tylko maszynowo) i niémi (maszynowo lub recznie),

Do szycia uzywa sie specjalnych maszyn, opatrzonych
iglami, ktdére podsuniety arkusz przektuwajg w miejscach
Srodkowego zgiecia, zszywajac go jednoczesnie. Drut tgczy
tylko pojedyncze arkusze (,,Moje Pisemko"), nici luzno
spajajg catg ksigzke. Dla otrzymania wiekszej spoistosci
szyje sie czesto przez taSme, przechodzacg wszerz catego
grzbietu ksiazki. Kartki arkusza sg potaczone woéwczas
drutem, lub niémi, catos¢ ksigzki — tasma.

Sama czynnos$¢ szycia jest bardzo prosta. Podktada sie
arkusz, igty uderzajg, podkiada sie nastepny i t, d. Po
zszyciu catej ksigzki nie przerywa sie pracy, lecz zkolei
podkiada sie pierwszy arkusz nastepnej i t. d.

Recznie zszywa sie duze wydawniotwa luksusowe, z kto6-
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Arkusze, pakowane w paczki. Na prawo néz do krajania tektury.

remi sie nalezy obchodzi¢ staranniej i delikatniej. Robotni-
ca, lub robotnik umocowuje pionowo do stotu i do poprzecz-
nie wiszgcego nad stotem drazka kilka szeregow tasmy
i, przekluwajgc nacdeczong iglg Srodkowe zgiecie arkusza,
szyje przez taSme w sposob podobny do maszynowego.

Zszyte ksigzki umieszcza sie pod prasa, dzieki ktorej
unika sie wyginania i rozchylania sie ksigzek pod oktadka.

Tak przygotowane ksigzki sg juz gotowe do wiasciwego
oprawiania.

Odroézniamy dwa zasadnicze rodzaje oprawy:. broszure
i okladke sztywna.

Przy broszurach oktadke z miekkiego papieru, nieco
grubszego jednak od drukowego, dolepia sie wprost do
grzbietu ksigzki. Jest to oprawa znacznie stabsza i ulega-
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jaca predszemu zniszczeniu. Broszury cienkie, jak pisma,
np. ,,Moje Pisemko", zszywa sie drutem odrazu z oktadka.
Czasami broszury kilkuarkuszowe, a wiec réwniez niegru-
be, zszywa sie nawskro$ przez wszystkie arkusze, — nie
tak jak zwykle szyje sie kazdy poszczegélny arkusz, lecz
tuz przy grzbiecie z boku ksigzkKi.

Sposobem broszurowym oprawia sie przewaznie czesé
beletrystyki, duzg ilos¢ podrecznikéw, wydawnictwa popu-
larne, pisma i wszystkie takie ksigzki, ktére, majgc by¢ ta-
nie, nie mogg by¢ obcigzone kosztem oktadki.

Oprawianie w oktadke sztywna jest czynnos$cig bardziej
skomplikowana. Grzbiet ksigzek Okleja sie dla nadania
wiekszej trwatosci plétnem, ktérego brzegi wystajg za
grzbiet na dlugo$¢ dwoch do trzech cm i zostaja wolne.
W wypadkach szycia przez taSme jest to zbyteczne, gdyz
konieczno$¢ zostawienia wolnych kawatkéw tasmy zostaje
uwzgledniona przy szyciu.

Oklejone ksigzki umieszcza sie na desce pod maszyno-
wym nozem, w celu zréwnania brzegéw i przeciecia stro-
nic. Ustawia sie je po pieé, lub dziesie¢ na wysokosé,
w rzagd — na diugos$¢ noza. Regulator, znajdujacy sie za
nozem, gwarantuje przyciecie réwne i w jednem miejscu
we wszystkich ksigzkach.

Oktadki dzielg sie na trzy rodzaje: karton, czyli opra-
wa tekturowa, ptétno i skéra, nie liczac rozmaitych warja-
cyj, w ktérych np. ptétna lub skéry uzywa sie na kanty.

Podstawg oktadki sztywnej jest tektura. | chociaz opra-
wiamy ksigzki rowniez w ptotno i skére, jednakze i w tych
wypadkach twarda, sztywna tektura jest materjgtem za-
sadniczym.

Najprostszg i najtariszg jest okiladka kartonowa.

Oktadke wykonywa sie z dwoch prostokatnych kawal-
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Introligatornia. Na lewo falcowka. W gighi néz maszynowy.

kow tektury, ktorych wielko$¢ dostosowana jest do formatu
ksigzki. Introligator taczy je ze sobg przy pomocy paska
ptétna, na ktory Srodkiem nakleja pasek papieru, o szero-
kosci odpowiadajgcej grubosci ksigzki. Brzegi obydwoch
tekturek zostajg przyklejone mocnym klajstrem introliga-
torskim do brzegéw paska.

W ten sposOb powstaje jakby szkielet oktadki, ktory
musi by¢ jeszcze odpowiednio wykonczony, aby nabra¢ zg-
danego wygladu.

Na pierwszg strone okiadki introligator starannie na-
kleja klajstrem ilustracje, odbitg na glansowanym papie-
rze, lub czasem tylko jakis ozdobny gatunek papieru. Na
ostatnig strone nakleja sie papier takiego gatunku i koloru,
jak na pierwszej. Papier, naklejony na oktadke, musi byé
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troche wiekszy od rozmiaru tektury, gdyz brzegi jego pod-
wija sie, czyli zagina sie za kant tekturki i przykleja do
brzegébw odwrotnej strony oktadki. Dla utatwienia podwi-
jania kanty papieru przycina sie odpowiednio.

Obciagniecie ptotnem lub skoéra, uzywane przy wydaw-
nictwach bardziej ozdobnych, jest kosztowniejsze. Przy
oktadkach ptéciennych ptétno w jednym kawatku smaruje
sie klejem. Srodkiem ptotna przykleja sie jako grzbiet
pasek tekturki lub papieru. Po obu stronach grzbietu na-
kleja sie dwa kawaltki tektury, poczem podwija sie, podob-
nie jak przy oktadkach kartonowych. Przy oktadkach skor-
kowych jest tylko ta rdéznica, ze klejem pocigga sie tek-
ture, nie skoére, a do podwijania brzegi skory Scina sie lek-
ko nozem, zeby byly ciensze.

Ksigzke wkleja sie do oktadki pierwsza, czystg stronica,
zwang forzacem i ostatnig, rowniez nie zadrukowana, oraz
wystajgcemi paskami ptotna. Grzbiet ksigzki i grzbiet
oktadki pozostaja nie potaczone ze soba.

Na oktadkach z ptotna i skdry i na grzbiecie wielokro¢
wyttacza sie ztotem, lub czarng farbg tytut dziela, nazwisko
autora, a ponadto juz tylko na oktadkach firme wydawcy.

Do wyttaczania stuzy maszyna, ogrzewana ptomieniem
gazowym, gdyz ttoczy sie na gorgco. Na oktadce umieszcza
sie cienki ptatek odpowiednio przyrzgdzonego metalu, zwa-
nego folja, ktéra kolorem nie r6zni sie od ztota, wsuwa sie
oktadke pod ttoki, pod ktéremi znajduje sie przygotowana
forma tekstu, ktéry ma by¢ odcisniety. Tioki dociskajg
czcionki do okladki, a pod wplywem gorgca przylega do
niego folja $cisle w miejscach ttoczonych.

Czarng farbg ttoczy sie na zimno; w maszynie umie-
szcza sie forme, na ktorg recznym walcem nadaje sie
farbe.
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Introligatornia. Zprzodu maszyny do szycia. W giabi przy stole
robotnice falcujace.

Niekiedy tloczy sie rowniez winiety, ornamenty, obra-
mowanie i t, p.

Dla ochrony oktadki nakitada sie na ksigzki oprawne
t, zw, obwolute. Jest to jakgdyby druga okladka, naklada-
na na pierwszg bez przymocowania do niej. Obwoluta trzy-
ma sie na oktadce tylko przy pomocy zagietych i podtozo-
nych pod oktadke brzegéw.

Obok oprawy masowej introligatorzy wykonywaja
w ograniczonej ilosci oktadki szczeg6lnie ozdobne. Oktadki
luksusowe ttoczy sie recznie, uzywajgc do tego wysokiego
gatunku ztota dukatowego. Piatki ztota sg cieniutkie, pra-
wie ze przesSwiecajgce. Oktadki takie sg niezmiernie ko-
sztowne i bywajg nieraz prawdziwemi dzietami sztuki.
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VI, Do rak czytelnikdw.

Ksigzki, oprawione i gotowe do sprzedazy, zostajg usta-
wione w sktadach hurtowych wydawcy, a stamtad przecho-
dzg jeszcze na potki ksiegarni,

W skiadach zaopatrujg sie w ksigzki inni ksiegarze,
i w ten sposob ksigzke jednego wydawcy mozna nabyé
w réznych ksiegarniach. Ksiegarnie, sprzedajace ksigzki
roznych wydawcow, nazywajg sie sortymentowemi. Ksie-
garni tych jest znacznie wiecej od wydawniczych. Jednakze
i wydawcy, o ile posiadajg ksiegarnie-sklep, sg poczesci
sortymentystami,

Do sktadéw hurtowych kierujg sie wszelkie zamoéwienia
ksiegarskie. Ksigzki, zamawiane przez ksiegarzy, sga im
sprzedawane po nizszej cenie z t. zw, rabatem ksiegarskim.
Rabatu udziela sie dlatego, ze jest przyjetg zasada, aby
ksigzki we wszystkich ksiegarniach byty sprzedawane po
jednej cenie, a sortymentysta musi z niego pokry¢ wiasne
koszta handlowe, jak pracownikow, lokal, Swiatto, opat

i t, d, — i mie¢ oprécz tego pewien zysk.
Za ksigzki, nabyte u wydawcy, sortymentysta, jezeli ma
ksiegarnie w tern samem miescie, ptaci w kasie, — jezeli

zamawia ksigzki z innego miasta, to za zaliczeniem poczto-
wem, lub przesyta pienigdze przez P. K, 0. (Pocztowa
Kasa Oszczednosci) na konto danej firmy 7. Zdarza

Rachunek w P. K, 0, Zakladéw Wydawniczych ,M, Arct"

Nr, 196, ,,M®jego Pisemka" Nr, 13356, ,,Tygodnika przygdd i powiesci"
Nr. 18070.
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Ksiggarnia Zaktadéw Wydawniczych ,,M. Arct" od ulicy.

sie jednak, ze nabywcy zaréwno miejscowi, jak i zamiej-
scowi otrzymujg na pewien czas kredyt, otrzymujg ksigzki
w komis, lub majg dostarczane ksigzki na rachunek swo-
jej firmy.

Biuro skladéw po otrzymaniu zamdwien daje je do
wybrania pracujgcym w skladzie. Pracownicy ci wybierajg
zadane ksiazki i odnoszg do biura do sprawdzenia, oblicze-
nia i sporzadzenia rachunku—faktury, ktéry jest wysytany
razem z ksigzkami, Z biura ksigzki zostajg przeniesione do
pakowni. Pakowaniem zajmujg sie wozni. Przy wiekszych
zamowieniach ksigzki sg pakowane w skrzynie, przy mniej-
szych w tekture, zwigzang mocnym sznurkiem. Paczki z na-
klejonym adresem odstawia sie na poczte, lub kolej. Przy
zamOwieniach miejscowych odbiorcy zabierajg zwykle
ksigzki sami.
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Gabinet jednego z szefow.

Przy odbieraniu zamowionych ksigzek czynnosci odby-
wajg sie w odwrotnym kierunku. A wiec najpierw rozpako-
wanie, potem przeliczenie i uzgodnienie z zalgczong fak-
turg, a wkoncu wigczenie ksigzek w dzialy, czyli ustawie-
nie w poétkach.

Dla zrozumienia catoksztattu czynnosci sprzedawania
ksigzek konieczne jest zapoznanie sie z organizacjg ksie-
garni. Dla przyktadu zajmiemy sie ksiegarnig Zaktadow
Wydawniczych ,,M. Arct" w Warszawie, przy ulicy Nowy
Swiat 35.

Catos¢ ksiegarni mozna podzieli¢ na dwa dziaty: sklep,
w ktérym pracownicy majg bezposredni kontakt z publicz-
noscig i biura, zatatwiajgce wszystkie sprawy, nie zwigzane
bezposrednio z samg sprzedaza.
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Gabinet redakcji ,,Mojego Pisemka".-

Glowa, mozgiem Zaktadoéw Wydawniczych sg gabinety
szeféw. W nich, jak wspomniano we wstepie, skupia sie ca-
tos¢ spraw, wychodzg dyspozycje i zawierane sg wszelkie
umowy.

W bezposrednim kontakcie z gabinetami znajduje sie
korespondencja. Jest ona niezbedna dla stosunkow zamiej-
scowych i do komunikowania sie z innymi wydawcami,
ksiegarzami, autorami, dostawcami i t. d. Wszystkie listy
sg pisane na maszynie, przyczem z kazdego listu jest spo-
rzadzona przez kalke kopja, przechowywana w aktach fir-
my. Jezeli firma rozsyta do réznych oséb listy jednobrzmia-
ce, zostajg one odbite w wigkszej ilosci na maszynie, lub
na specjalnym powielaczu- Kazdy wysytany list jest opa-
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Oddziat korespondencji.

trzony pieczecig firmy i podpisem szeféw, lub kierownikéw
dziatow.

Strong rachunkowa, obliczeniami, zajmuje sie ksiego-
wos¢. Zwigzana jest z nig kasa gtéwna, przez ktdrg prze-
chodzg wszystkie pienigdze, uskuteczniane sg wypiaty itd.
Do kasy gtdwnej zgtaszajg sie po odbidr pieniedzy auto-
rzy i dostawcy, do niej naptywajg pieniadze z zobowigzan
zamiejscowych, przez nig przeptywaja sumy ze sklepu
i sktadéw hurtowych.

Sklep, posiadajacy swego kierownika, mozna podzieli¢
na cztery oddziaty; oddziat ksigzek polskich, zagranicznych,
oddziat nut i oddziat zaméwien pocztowych dla odbior-
cOw prywatnych.
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Buchalterja.

Najbardziej rdoznorodnym i najwszechstronniej zaopa-
trzonym jest, oczywiscie, oddziat ksigzek polskich, zr6znico-
wany zkolei na szereg dziatdéw. Sposob ten jest konieczny
ze wzgledu na szybkos$¢ sprzedazy i utatwienie orjentacji.
Ksigzek jest tak duzo, ze gdyby byty ustawione wszystkie
razem, chocby alfabetycznie, — sprzedajacy nie mégtby sie
zorjentowaé w catej masie, A zdarza sie czasami, ze klient
nie zna nazwiska autora i wymienia tylko tytut, albo prosi
czasami o przedstawienie kilku ksigzek z dziedziny np, filo-
zofji czy przemystu.

Przy ustawieniu dziatami nie nasuwajg sie juz zadne
trudnosci. Z wazniejszych dziatéw nalezy wymienié: bele-
trystyke, ksiazki dla dzieci i miodziezy, podreczniki szkol-
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Ksiegarnia. Oddziat ksigzek polskich.

ne, literature, historje, spoteczne, przyrodnicze, prawni-
cze, filozoficzne, rolnicze, medyczne, ksigzki technicz-
ne — radjowe i caty szereg innych.

Naturalnie, dziaty te nie sg réwne co do ilosci posiada-
nych ksigzek. Takie, jak beletrystyka, ksigzki dla dzieci
i mlodziezy, jako najwiecej zadane, sg bezpordéwnania bo-
gatsze od pozostatych, W sezonie znowu szkolnym podrecz-
niki zajmujg pierwsze miejsce.

Ksigzki stojg ustawione na pétkach w porzadku alfabe-
tycznym, wedtug autoréw. POKi te zajmujg cate Sciany od
podiogi do sufitu. Do wyzszych sprzedajacy dostajg sie
przy pomocy lekkich przenosnych drabinek.
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Sortyment. Oddziat zagraniczny.

Dla wygody klientéw na stotach i kontuarach roztozone
sg ksigzki, — ostatnie nowosci, ktére mozna przegladac
i wybiera¢ wedtug upodobania.

Oddziat zagraniczny posiada urzgdzenie podobne.

Niezmiernie waznym jest oddziat zamoéwieh poczto-
wych, obstugujgcy nabywcéw zamiejscowych. Jest on dla
nich duzem udogodnieniem, gdyz wystarczy przesta¢ pod
adresem firmy listowne zamodwienie, aby w przeciggu paru
dni otrzymac zadang ksigzke,

Zewnetrznem obliczem ksiegarni sa wystawy. Wystawa
zwraca na siebie oczy przechodzgcych, zainteresowuje ich,
daje moznos$¢ wybrania ciekawej nowosci. Azeby spetnié
te wszystkie zadania, wystawa musi by¢ urzgdzana arty-
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Sortyment. Oddziat nut.

stycznie, wykwintnie i pomystowo”). Nie wystarcza samo
roztozenie ksigzek za witryng; ksigzki te muszg by¢ do-
brane i utozone, lub ustawione w taki sposob, aby tworzyty
zharmonizowang i estetyczng catos¢, Czasem dla wzmocnie-
nia efektu dodaje sie inne akcesorja, jak rysunki, plakaty,
napisy, tto i t, p, Wogdle urzadzanie wystaw moze by¢ nie-
wyczerpanem zroditem pomystéw dla chetnych i zdolnych
pracownikow.

Sama technika sprzedazy ksigzek rézni sie zasadniczo
od innych gatezi kupiectwa. Przedmiotem jej sa nie bez-
duszne i bezmysine przedmioty, ale wytwory najgtebsze;j

Firma , M, Arct" otrzymata ticzne nagrody na réznych kon-
kursach wystaw sktepowych.
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Wystawa Wielkanocna.

i najpiekniejszej mysli ludzkiej. Cztowiek, kupujgcy ksigz-
ke, nie nabywa jej tak, jak np. krawat, lub figurke bron-
zowg; nie chodzi mu bowiem o przyjemnos$¢ samego posia-
dania, lecz chce pozna¢ co$ nowego, chce sie doksztaicié,
pogtebi¢, lub wzruszy¢ i zabawi¢. Dlatego tez chodzi mu
przedewszystkiem o dobor tresci. Czestokro¢ tez zwraca
sie o porade do sprzedajacego. Wymagac¢ od pracownikow,
azeby znali wszystkie ksigzki jest niemozliwoscig, musza
jednak orjentowac sie, jakie nowosci wyszty w danym dzia-
le, jakie ksigzki bedg odpowiednie dla dzieci starszych,
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Wystawa Gwiazdkowa.

jakie dla miodszych, — aby na zadanie klienta przedsta-
wi¢ mu kilka, albo kilkanascie do wyboru. Poza tern, czego
nie trzeba chyba dodawaé, konieczna jest doktadna zna-
jomos¢ dziatdw.

Ksigzki, przedstawione Kklientowi, a nie sprzedane,
ustawia sie zpowrotem na potki, Czasami jednak pracow-
nicy, nie mogac narazac¢ klientow na czekanie, sg zmuszeni
odktadaé¢ je na bok bez ustawiania w dziaty. Wigczanie
ksigzek, czyli t. zw, w jezyku ksiegarskim kwarantanny,
uskutecznia sie rano, kiedy ruch jest najmniejszy.
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VII. Dziatalnos¢ firmy , M. Arct”.

Ksiegarnia M, Arcta zostata zatozona w r, 1836 w Lu-
blinie przez Stanistawa Arcta (1818 — 1900), jest zatem
jedng z najstarszych ksiegarskich firm w Polsce, W ro-
ku 1881 objat ja Michat Arct (1840 — 1916), ktéry w ro-
ku 1887 przeniést centrale firmy do Warszawy, pozosta-
wiajgc ksiegarnie lubelskg jako filje. Od tej pory datuje
sie wihasciwy rozwoj firmy.

Ksiegarnia M, Arcta od samych poczatkéw dziatata
przedewszystkiem w kierunku pedagogicznym (od r, 1872),
wypuszczajgc caty szereg wartosciowych podrecznikéw
i ksigzek dla dzieci i miodziezy, Z pomiedzy dawniej-
szych wydawnictw firmy wspomnie¢ nalezy autoréw on-
gi tak gtosnych i zastuzonych, o ktérych bez przesady po-
wiedzie¢ mozna, ze wyksztakcili cate pokolenia, — ta-
kich jak August Jeske (A, B, C, w wielu miljonach egzem-
plarzy), Henryk Wernic, Mieczystaw Brzeziniski, Wa-
ctaw Natkowski, Aniela Szycéwna, Wiadystaw Dawid
i wielu innych.

Podreczniki szkolne rowniez obecnie stanowiag jeden
z podstawowych skltadnikéw wytworczosci firmy. Sto-
sujac sie zawsze do wymagan decydujacych czynnikow
pedagogicznych i do potrzeb chwili, firma M, Arct produ-
kuje duzag ilos¢ podrecznikéw dla szkét powszechnych
i Srednich ogdlnoksztatcacych, zgodnych z programami
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Ministerstwa i w ogromnej wiekszosci dozwolonych do
uzytku szkolnego,

W zakresie jezyka polskiego wymieni¢ nalezy prze-
dewszystkiem prof, Stanistawa Szobera ,,Gramatyke pol-
ska w éwiczeniach", ktéra do tej pory osiggneta 19 wy-
dan i rozeszta sie w mil[jonie egzemplarzy, Prof, Szober,
jeden z najgtosniejszych polonistéw doby obecnej, ponad-
to opracowal powszechnie znany ,Podrecznik jezyka
polskiego dla seminarjéw nauczycielskich" oraz wespo6t
z Walerym Nowickim — , Cwiczenia jezykowe".

Posrod wypisOw zastuzona stawa cieszg sie ,,Nasza
Ksigzka" Gallego i Radwanowej, ,,Nasz Swiat" Karpowi-
cza, oraz ,Wypisy polskie" Gallego, przeznaczone réw-
niez dla szkét Srednich ogdlno-ksztatcaecych,

W krotkim czasie ukaze sie elementarz Chodaka,
opracowany zgodnie z najnowszemi wynikami badan pe-
dagogicznych,

W zakresie historji cykl podrecznikéw opracowuje
Hanna Pohoska,

W zakresie geografji, poza dostatecznie juz znanym
S, taganowskim, M, GayOwna i innymi, firma w ostatnich
czasach pozyskata nowego autora M, MScisza, ktory, poza
doskonale opracowanemi i zyskujacemi coraz wiekszg po-
czytnos$¢ podrecznikami, wydat ,,Metodyke geografji”, ktéra
rozchodzi sie juz w drugiem wydaniu.

W zakresie nauk przyrodniczych na pierwszem miej-
scu stoi znana ,,Przyroda" B. Dyakowskiego, oraz ,Z na-
szych wycieczek" Haberkantéwny,

Réwnie bogato, a w niektdrych przedmiotach nawet
obficioj, przedstawiaja sie podreczniki dla szkoét srednich.

W S$cistym zwigzku ze szkolnictwem pozostaje litera-
tura pedagogiczna, w sklad ktérej wchodzg ksigzki
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Wystawa specjalna dla ksiazki ,,Zasady dobrego wychowania.".



0 trwalej i powszechnie uznanej wartosci, Do ksigzek
tych, mogacych oddaé nauczycielowi niezastgpione ustugi,
naleza: ,Higjena szkolna" Kopczynskiego, ,,Metodyka hi-
storji" Pohoskiej, ,,Metodyka przyrodoznawstwa" Mecz-
kowskiej i Rychteréwny, ,Szkota na miare" Claparede'a,
oraz ,Psychanaliza w szkole" Greena w ttumaczeniu dr,
Ziembinskiego, dzieto, uwzgledniajgce najnowsze wyniki
badann psychanalitycznych w zastosowaniu praktycznem
do wychowania najmtodszego pokolenia.

Ksigzki dla dzieci i miodziezy to dziat, w ktorym fir-
ma M, Arct oddawna zajeta wybitne stanowisko, Czo-
towemi autorkami dziecinnemi sa bezwzglednie Marja
Konopnicka i Marja Buyno - Arctowa,

Konopnicka poczatkowo nie chciata pisa¢ dla dzieci
1 dopiero wskutek goragcych présb Michata Arcta zdecy-
dowata sie poswiecié pioro przysztosci narodu — dzie-
ciom,

W ten sposéb powstaty prawdziwe peretki literatury
dzieciecej, ktére w wydaniach ksigzkowych rozeszty sie
pod tytutami: ,Psatterz dziecka", =,To ksigzeczka osobli-
wa", ,,0 Janku Wedrowniczku", , Nasze kotki", ,Szkol-
ne przygody Pimpusia Sadetko", ,Ksigzka dla Tadzia
i Zosi" i wiele, wiele innych.

Odrebne miejsce nalezy sie ksigzce ,,0 Krasnolud-
kach i sierotce Marysi", Juz dwa pokolenia jg czytaty
i na pewno zostata zawsze trwata w ich pamieci. Firma
M, Arct rozumie dobrze niepozytg i powszechng wartos¢
»Krasnoludkéw" i dlatego, w celu rozpowszechnienia te-
go arcydzieta na catym sSwiecie, wydata je w tlumacze-
niu angielskiem p, t, ,,The Brownie Scouts" w ozdobnem
wydaniu, z przeélicznemi ilustracjiami Molly BukowskKiej,

Ksigzka ta zostata ofiarowana przez p, ministra Za
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Wystawa ,,Moje Pisemko".



leskiego miodocianemu krélowi rumunskiemu, Michatowi,
a przez p. ambasadora Skirmunta wnuczkom kréla an-
gielskiego.

Druga ulubiong i znang autorka jest Marja Buyno-
Arctowa, redaktorka ,Mojego Pisemka", Najlepszem
Swiadectwem 'jej poczytnosci jest wprost rekordowe roz-
chodzenie sie jej ksigzek (Kocia Mama — 50,000, Sto-
neczko — 30,000),

Wszystkie IpowlieSci Marji Buyno - Arctowej cechuje
szlachetna tendencja i wiara w zwyciestwo sit dobrych
nad wszystkiem, co brudne, zie i poziome. Walory te
facznie z interesujgcg, porywajacg trescig, z zywa akcja,
z pielknym, jedrnym, prawdziwie polskim jezykiem, —
tworzg ideat ksigzki dziecinnej, ktérag z przyjemnoscia
i starsi wezmg do reki,

Z pomiedzy wielkiej liczby utworow poczytnej au-
torki wymieni¢ nalezy chociaz niektore, jak ,Kazia Du-
za", ,,Czytajmy sami" (dla najmtodszych), ,Rycerz Ziote-
go Serduszka", ,Wilczysko", ,Perty Ksiezniczki Maji",
»Fifinka", ,Wie$ Szczesliwa" i wiele, wiele innych.

Obecnie Marja Buyno-Arctowa pisze wielkg po-
wies¢ p. t;. ,,Wyspa Medrcéw", ktéra wychodzi w ,,Ty-
godniku przygéd i powiesci". Powie$¢ ta, przeznaczona
gtownie dla miodziezy, lecz rowniez zajmujaca dla doro-
stych, odznacza sie misternie zadzierzgnietg intryga, emo-
cjonujagcem rozwinieciem, petnem przygdéd, niezwyklych
wypadkOéw i coraz nowych tajemnic i zagadek. Jest to
skuteczna proba walki z tak pociggajaca miodociane
umysty zla literaturg, przez zastgpienie jej zdrowa, po-
zyteczng, a jednocze$nie niemniej ciekawg sensacje.

Redagowany przez Marje Buyno - Arctowg tygodnik
dla dzieci ,,Moje Pisemko" cieszy sie zastuzong symipatja
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licznych rzesz czytelnikbw, oraz uznaniem ich rodzicéw
i opiekunéw.

Nie poprzestajgc na wymienionych autorkach dla
dzieci i miodziezy, firma M, Arct wydata i w dalszym
ciggu wydaje utwory zastuzonych i znanych pisarzy, jak
Walery Przyborowski, Witadystaw Uminski, Or-Ot, Ma-
rja Dynowska, Janina Porazinska, Zuzanna Rabska, Jan
Grabowski, Aleksander Janowski, Antoni Gawinski (Lo-
lek - Grenadjer — 7 wydan), jak réwniez rozgto$ne thu-
maczenia, do ktérych naleza R, Lyall ,Stowik irlandzki",
J. Gould ,Gwiazda przewodnia”, L, M, Montgomery
»Ania z Zielonego Wzgoérza" i t, p.

Od wrzesnia 1930 roku zostanie wznowiona bibljoteka
»Zajmujacych Czytanek" w prenumeracie tygodniowej.
»Zajmujgce Czytanki" stanowily zawsze ulubiong i po-
pularng lekture miodego pokolenia, jako ksigzki bardzo
ciekawe i jednoczesnie tanie, wiec dostepne dla kazdego.

Od roku 1928 ksiegarnia M. Arcta wprowadzita dziat
beletrystyki dla dorostych, stwarzajgc bibljoteke ,,Czer-
wonych Ksigzek", ktére jednak w znakomitej wiekszo-
$ci nadajg sie réwniez dla miodziezy. i

Do ,,Czerwonych Ksigzek" nalezg przewaznie tlimia-
czenia, zwilaszcza literatury amerykanskiej, przedstawia-
jacej site, rozmach, wiare w zwyciestwo, charaktery mo-
cne, czynne i szlachetne, tak potrzebne, jako wzory, na-
szemu spoteczenstwu. Tres$¢ wszystkich ksigzek zajmu-
jaca, nieraz porywajaca, owiana zdrowym duchem tezy-
zny moralnej i fizycznej.

Ukazaty sie dotychczas: Rex Beach’a: ,Zelazny szlak";
,Gwiazda Samotna", ,Dziewcze z dalekiej P6tnocy"”,
»Ptynne ztoto" i ,,Syn Bogoéw"; Zane Grey’a: ,Jezdzcy
purpurowego stepu”, ,U podnéza teczy", ,Rzeka opu-
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szczona" i ,,Nevada"; Ruperta Hughes’a: ,,Tajemnica bryty
lodu"; Maxa Dauthendey'a ,,Ziemia ptongca" i George Barr
Mc Cutcheon'a ,,Za siodmg goérg".

W przygotowaniu Wreen‘a ,Beau Geste", Zane
Gray'a ,Union Pacifice”, Rex Beach'a ,,Srebrna groma-
da" i inne.

Réwniez w roku 1928 zapoczatkowata ksiegarnia
M, Arcta ,,Bibljoteke wielkich pisarzéw", wydajac w cia-
gu dwoch lat w prenumeracie kwartalnej cykl powiesci
historycznych J, |. Kraszewskiego, obejmujacy 32 powie-
sci w 80 tomach. Mimo niskiej ceny postarano sig, aby
dzieta znakomitego pisarza otrzymaty nalezytg forme ze-
wnetrzng, to jest barwng okladke wybitnych rysownikéw
L. Jagodzinskiego i J. Ryszkiewicza przy wydaniu bro-
szurowem (pojedynczemi tomami), oraz oprawe pidcien-
ng ze ztoceniami w wydaniu kartonowem (calemi powie-
§ciami). Obecnie po ukonczeniu prenumeraty powiesci
Kraszewskiego sg do nabycia péjedynczemi powiesciami
we wszystkich ksiegarniach.

Od lipca r. b. w tej samej bibljotece zaczng wychodzié
dzieta T, T, Jeza (Zygmunta Mitkowskiego), do tej pory
oddawna niestusznie zapomnianego mimo duzej wartosci
artystycznej i treSciowej jego powiesci, W 40 tomach
ukaze sie 17 powiesci stowianskich historycznych i oby-
czajowych, wsréd ktorych zwilaszcza pierwsze pociggaja
barwnym, niemal egzotycznym kolorytem zycia, obycza-
jow, walk, spiskdéw, buntow i mitoSci naszych pobratym-
cow batkanskich.

Po dzietach T. T. Jeza firma planuje, wskutek licz-
nych zapytan i zadan czytelnikow, wypuszczenie nastep-
nego cyklu powiesci Kraszewskiego.

Niezmiernie pozyteczne i niemal kazdemu potrzebne
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sg ,,Stowniki M, Arcta". W zakresie tym firma wydata
caty szereg dziet o duzej wartosci naukowej, a jeszcze
wiekszej utylitarnej. Na pierwszem miejscu stoi ,llustro-
wany stownik jezyka polskiego”, zawierajgcy 75,000 wy-
razobw, Obecnie ukazat sie juz w trzeciem (pierwsze
w roku 1916) wydaniu, w ktérem uwzgledniono wszyst-
kie zmiany jezykowe ostatniego pietnastolecia, oraz
wprowadzono wszystkie nowe wyrazy, zwiaszcza w za-
kresie tak nieustannie i obficie wzbogacajgcego sie stow-
nictwa naukowego i technicznego.

Rowniez w nowych wydaniach ukazaty sie stowniki:
ortograficzny, wyrazéw obcych i staropolski.

W zakresie stownictwa firma M, Arct nie poprzestaje
na dziedzinie jezyka polskiego, lecz zamierza w miare
moznos$ci ujgé wszystkie dziedziny zycia i wiedzy. Jako
nastepny w cyklu stownikéw wychodzi obecnie zeszyta-
mi w opracowaniu d-ra Stanistawa Piekarskiego encyklo-
pedia religioznawcza p, t, ,,Prawdy i Herezje". Obejmuje
ona wierzenia, obrzedy, kosScioty, najwybitniejsze posta-
cie twoércow sekt wszystkich ludéw i czas6w. Opraco-
wana jest w sposOb jasny i przejrzysty i odda kazdemu
czytelnikowi nieocenione ustugi w ciekawej dla wszyst-
kich, a trudnej, zawitej i az nadto obszernej dziedzinie
religioznawczej,

W dalszym ciggu projektowane sg ,,Encyklopedia rze-

czy polskich", ,Stownik pisarzéw polskich", ,,Stownik
synonimow", ,,Stownik geografji politycznej" oraz wiele
innych,

W celu udostepnienia czytelnikom poznania krain da-
lekiego Potudnia, Wschodu i Zachodu firma M, Arct stwo-
rzyta w roiku 1929 — 1930 ,,Bibljoteke podrézy egzotycz-
nych", w sklad ktorej wchodza Janusza Makarczyka ,,No-

73



wa Brazylja", J, Chmielewskiego ,,Angola"”, J. Rostafin-
skiego ,,Autem i arabg przez Anatolje", Jean d'Esme'a
»Stonce Etjopji", Eric'a Mjoberg'a ,,Borneo”, Ogromng za-
letg czytelniczg tych ksigzek jest to, ze nie sa to suche,
a wiec nudne opisy geograficzne, lecz zywe i barwne opo-
wiadania $miatych podréznikéw o ich przezyciach i przy-
godach, na tle dokiadnie i wyczerpujagco uwzglednionegj
geografji, przyrody, zycia, wierzen i obyczajow mieszkan-
cow tych nieznanych, pieknych, a czesto tajemniczych
i groznych krain. Ponadto ,Nowa Brazylja" i ,,Angola"
poruszajg palacg dla nas kwestje emigracyjna.

Wiele trzeba dla ducha, lecz cokolwiek nalezy sie
i cialu. Uznajgc te zasade, ksiegarnia M, Arcta wydata
i w dalszym ciggu wydaje ksigzki z zakresu zycia prak-
tycznego, objete wspolnem hastem ,Ksigzki dla Wszyst-
kich", Bibljoteka ,Ksigzek dla Wszystkich" ma za sobag
diuga i zastuzong tradycje. Zapoczatkowana na poczatku
stulecia doszta juz przed wojng do imponujacej liczby 600
tomow, W czasie wojny zatrzymana przez trudnosci wy-
dawnicze, w roku 1926 odzyta znowu i w zmienionej po-
staci (wiekszy format), inny wyglad zewnetrzny, ograni-
czenie tematéw do spraw praktycznych) petni dalej swo-
je pozyteczne dzielo, dajac porady i wskazowki w réznych
dziedzinach narazi¢ w nastepujacych ksigzkach: Mazur-
kiewicz ,Hodowla kwiatéw w mieszkaniu", A, i R, Tar-
nawscy ,,Kossowska kuchnia jarska", Vauban i Kurcewicz
»,Zasady dobrego wychowania", Barzykowski i Jaroszyn-
ski ,,Podrecznik fotografji”", Ulanicka ,,Zasady prowadze-
nia domu”, Chotoniewska ,,Gospodarstwo domowe i kuch-
nia racjonalna".

Wiele z ,Ksigzek dla Wszystkich" zostalo dozwolone
jako pomocnicze lub do bibljotek szkolnych w szkotach po-
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wszechnych i $rednich ogoélnoksztatcacych, a niektére zo-
staty wprowadzone jako podreczniki do zenskich szkét za-
wodowych.

Ten krotki rys moze daé¢ najbardziej ogdlnikowe i by-
najimniej nie wyczerpujace pojecie o dziatalnosci ksiegarni
M. Arcta . Mamy jednak nadzieje, iz wszyscy czytelnicy
dojda do wniosku, ze w mysl dewizy firmy ,Prawdg a Pra-
cq" ksigzka M. Arcta jest zdrowa i pozyteczna, a zalto-
zeniem wydawcOw jest przedewszystkiem korzy$é i dobro
czytelnikow.

Prosimy o zadanie katalogéw i prospektéw, rozsytanych darmo.



Zakonczenie.

PrzebiegliSmy wraz z ksigzka przez wszystkie etapy jej
powstawania. Od rekopisu i papieru przez skiad, druk, in-
troligatornie, skiady, ksiegarnie, do ostatecznego jej celu—
do ragk czytelnika. PoznaliSmy, ile pracy i energji ludzkiej
wiozono w jej stworzenie, | nauczyliSmy sie szanowaé ja.

Kochalismy ksigzke juz dawniej. Kochalismy ja, jako
wiernego, nie zawodzacego nigdy przyjaciela. Kochalismy
ja za to, ze odstaniata przed nami tajniki wiedzy, ze nas
rozweselata i pocieszata.

Lecz z mitoScig winien by¢ potgczony szacunek. Bo ko-
chajac wewnetrzng tres¢ ksigzki, mozemy nie rozumieé, ze
kocha¢ i szanowac trzeba cato$¢. Mitos¢ i szacunek muszg
iS¢ w nieroztgcznej parze, A szacunek osiggniemy dopiero
wtedy, kiedy pojmiemy caty ogrom pracy wszystkich tych,
ktéry przyczynili sie do powstania ksigzki.

Ksigzka stanie sie w ten sposéb istotg, ozywiong duchem
jej twoércoéw, a przez to blizszg nam i drozsza!
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Od rekopisu do drukarni.
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NOWOSCI M ARCTA

SLtOWNIK JEZYKA POLSKIEGO

Nowe Il wydanie, poprawione | uzupetnione stosownie do
obecnego stanu stownictwa polskiego, wyszto juz w catosci

2 tomy oprawne w pitétno zt, 72—
»  » > potskérek ,, 85.—

w sprawie kupna ,,na raty” prosimy sie porozumie¢ z wydawnictwem.

PRAWDY | HEREZJE

ENCYKLOPEDJA WIERZEN
WSZYSTKICH LUDOW | CZASOW

Religie, wyznania, koscioty, sekty, dogmaty, obrzedy, zakony, systemy,
opracowat Dr. St. Piekarski b. Dyr. Dep. WyznaA Min. W. R. i O. p!

Wyjdzie w 9 zeszytach do konca roku.
Pierwsze zeszyty juz sie ukazaty.
w PRENUMERACIE Zzt. 30.—PO 10 Zt. KWARTALNIE, WRAZ Z PRZE-
SYLKA | PREMJUM, SZCZEGOLY | WZORY W PROSPEKTACH.

WYBOR DZIEL T T JEZA

BIBLJOTEKA WIELKICH PISARZOW
17 POWIESCI W 40 TOMACH

4 serje po 10 toméw od 1 lipca 1930 roku co kwartat.
Szczegoty w prospektach.
Do 1 lipca 1930 roku warunki ulgowe w pre-
numeracie, za serje wraz z przesytka.

Wydanie zwyczajne w broszurze zi. 10.— w ptéciennej oprawie zi, 18 -
bezdrzewne " 15.- " - 23.—

W PRZYGOTOWANIU

StOWNIK RZECZY POLSKICH —alfabetycznie utozony przewodnik do dzie-
jow obyczaju," kultury i ustroju Polski.

SEOWNIK PISARZOW POLSKICH — zyciorysy, dzieta, zwiezta charakte-
rystyka.

SLOWNIK SYNONIMOW — alfabetyczny, czysta synonimika, bez kojarzenia
pojec.

SEOWNIK GEOPOLITYCZNY — geografja polityczna, statystyka, wplywy,
traktaty, surowce.

SEN NA JAWIE (Day dream) Greena w ttumaczeniu Z. Ziembinskiego.
Dalszy cigg dzieta tegoz autora ,Psychanaliza w szkole”.



vy YDAWNICTWA M ARCTA

PEDAGOGIKA I WYCHOWANIE.

3aparede Ed. SZiKOLA NA MIARE. Odczyt wygtoszony w auli
uniwersytetu genewskiego, z francuskiego przetozyt dr. Ziem-
binski. W tym referacie autor rozwaza indywidualne roéznice
w uzdolnieniu uczniéw i wskazuje szereg sposobdéw uwzgled-
nienia tych réznic przy nauczaniu.

rreen G, H. PSYCHANALIZA W SZKOLE. Tiumaczenie z angieL
skiego przez Z, Ziembinskiego, Str. 218.

Ksigzka ta utatwia postepowanie z miodzieza, tlumaczac
wiele odruchéw i zatloméw duszy dziecigcej. Autor, znany na
zachodzie psycholog, bierze za punkt wyjscia psychologje dzi-
siejszych normalnych dzieci i, opierajgc sie na przykiadach
z zycia, zglebia fakty, analizuje przyczyny postepkéw, bada
instynkty. Nie poprzestaje przytem na teoretycznej analizie,
lecz wskazuje praktyczne sposoby wplyniecia na miodziez,
wypleniania chorobliwych przejawéw psychiki i hartowania
ducha’, celem wytworzenia zdrowego, silnego pokolenia,

utostawski W, ROZIWOJ POTEGI WOLI. Praktyczne przystoso-
wanie filozofji hinduskiej do warunkéw zycia polskiego. Cwi-
czenia oddychania, odzywicze, psychofizyczne, estetyczne,
umiejetno$¢ odpoczynku i rozwazania dopomagajg do osia-
gniecia sprawnosci umystu, a nadewszystko sity woli i opa-
nowania. Wyd. 3cie. Str. 200.

leczkowska T. i Rychterbwna St. METOIDYKA PRZYRODO-
ZNAWSTIWA. Wskazowki praktyczne dla nauczycieli semi-
narjow, szko6t powszechnych i $rednich. Opracowane wedtug
wspoiczesne] dydaktyki, ktéra wymaga, aby w pracy szkolnej'
samodzielnosé¢ ucznia znalazta jak najszersze pole-

Scisz M. ZARYS METODYKI GEOGRAFIJI. Podrecznik dla geogra-
fow-nauczycieli w szkotach $rednich i powszechnych oraz dla
wyzszych kurséw nauczycielskich.

alkowski W. ZARYS METODYKI GEOGRAFIL Wydanie IlI,
poprawione i uzupetnione. Przedmiot geografji i jej stosunek
do innych nauk; o $rodkach i sposobach nauczania.

>hoska H. d« DYDAKTYKA HISIORIJI, Stron 2S7, Ojnerajac
sie na najniowszych zrédtach i uwzgledniajgc nowoczesne wy-
mogi szkoly polskiej, autorka przedstawia odpowiednig meto-
de njauczania. Sg tu przedstawione najlepsze sposoby siegnie-
cia w glab przesztosci dla wydobycia z niej prawdy i nauki
zyciowej. Sa omoéwione zagadnienia, na ktdre nalezy ktasc¢
szczegolny nacisk przy rozbiorze poszczegolnych epok.

Tres¢: Nauczanie historji, reformy i tendencje, Ma-
terjat historyczny, jego podziat, analiza programéw. Metoda
nauczania, analiza zrodet, dyskusja, lektura historyczna. Po-
moce do nauczania historji. Praca nauczyciela. Wskazéwki
praktyczne, Bibljografja,

luban M. i Kurcewicz M. Zasady i nakazy dobrego wychowania,
wedlug zwyczajow nowoczesnych.  Wskazowki postepowa-
nia w kazdej okolicznosci zycia, Wyd, IV. 4 — opr,

rzecki L. Nauczanie matematyki poczatkowej. Nauka o liczbie
wymiernej, Wyd. I,
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